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Tum Haklari Saklidir.

Yildiz Gaz Armatiirleri A. S. 1979 yilinda istanbul’da kurulmustur. Genis uzman kadrosu ve diinya
standartlarinda modern makine ve ekipmanlara sahip 18.000 m’ kapali alanda kurulu
Esenyurt/istanbul'daki yeni fabrika binasi ile Tiirkiye gaz armatiirleri pazarinin tartismasiz lideridir.
Bununla beraber, Avrupa Kaynak Birligi'ne (European Welding Association) Uye olan Yildiz Gaz
dunyanin saygin gaz armaturd dreticileri arasinda yer almaktadir.

KALITE

Yildiz Gaz 1988 yilinda kendi Kalite El Kitabini olusturarak kalite konusundaki vizyonunu kuruldugu ilk
yillardan itibaren ortaya koymustur. Ulusal ve uluslararasi kalite standartlarini en (st seviyede yerine
getirebilmek adina TSE, TUV NORD, APRAGAZ, TUV SUD, GOST-R ve CE gibi diinya capinda kabul géren
akredite kuruluslardan uygunluk belgelerine sahip olan Yildiz Gaz, Gretmekte oldugu Urdnler icin kullanicilara
3yilgarantiimkani sunmaktadir.

UZMANLIK

Kuruldugu ilk ginden itibaren 9100 musteri memnuniyetini hedefleyen Yildiz Gaz, tim departmanlariyla ile
urin ve hizmetlerini en yiksek kalitede, en hizli zamanda ve en uygun maliyetle elde edebilmek adina
konusunda uzmanlasmak icin calismaktadir. Yalin Uretim sistemini benimseyen, KAIZEN (Siirekli lyilestirme)
gibi dunyaca kabul gérmus Uretim ve sdrec iyilestirme metotlariyla kalite seviyesini her zaman daha iyiye
ulastirmak icin calismalarina kararlilikla devam ettirmektedir.

AR-GE

Yildiz Gaz dinyadaki en son teknoloji ve uygulamalari bdnyesinde bulundurdugu Ar-Ge bolimu ile yakindan
takip etmektedir. Kullanicilarin farkli uygulamalar icin talep ettikleri ézel Grinleri en kisa sUrede tasarlayip
begenilerine sunarken, Urdn gelistirme ve yeni Urin tasarimlari konusunda projeleriyle Grdn cesitliligini sirekli
olarak artmaktadir.
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BASINC DYSLIRLICELER

BRASINC DUSLURUCULER

EN ISO 2503 standardina gore basing disitricl, genellikle degisken bir giris basincini, olabildigi kadar
sabit ¢cikis basincina dizenliyen tertibattir.

Daha basit olarak, isminden ve aciklamasindan anlasilacagi gibi, kullanildi§i yerdeki kaynakta bulunan tip
gazbasincini, istenilen daha kiguk bir ¢ikis basincina ayarlayan ve sabitleyen bir ¢esit valfdir.

Gaz tUpunUn ya da kaynak icindeki gaz, operasyon sirasindan kademeli olarak tiketilir, bu yizden
reqgulatordn cikis tarafindaki basing, dolu tipteki gaz miktari sifira disune kadar degisiklik gosterir.
Basin¢ districinin gorevi bu gibi durumlarda, ¢ikis parametrelerinin mimkun oldugu kadar stabil
kalmasini saglamaktir.

Basin¢ Disiirici Calisma Prensibi

Basing dusurucd, kalbi sayilan pim sistemi sayesinde, gaz miktarinin ve basincinin ayarlanmasini saglar.
Basing disirlctinin kalbi sayilan pim sisteminin acilmasi ya da kapatilmasi, basin¢g dustrtcinin
diyaframinda guc¢ dengesinin olusturulmasiyla saglanir.

ideal olan giris gaz basincinin olusturdugu kuvvetler ile yay basincinin olusturdugu kuvvetlerin
muUkemmel olarak pim sisteminin oturma yidzeyinde dengelenmesiyle istenilen miktardaki gazin disuk
basing tarafina dizenli, sabit basing altinda saglanmasidir.

Basin¢ dusurdcundn islevselliginin diger bir dnemli unsuru Urdn icerisinde kullanilan ve basing
denglenmesini saglayan diyafram ve yaylardir. Bu yuzden diyaframin uygun tasarimi, pim sisteminin
geometrisinin dogru secimi, yUksek kalitede malzemeler kullanilmasi, basing dusiricinin islevselliginin
anaunsurlaridir.
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Uriin Segimi

istenilen gaz akis miktarinin ve basincinin saglanabilmesiicin gerekli bir cok farkli tipte ve 6zellikte basing
dUsurdcu bulunmaktadir. Dogru bir sekilde, kararli ve yeterli gaz miktarinin saglanmasi icin ve Urun
alimindan 6nce operasyonel parametrelerin gdéz éndnde bulundurulmasi gereklidir. Basing dusuricu
seciminde asagidaki kriterlere dikkat edilmelidir.

1. Kullanilacak olan Gaz Cinsi

Gaz secimi , sadece baglanti tipini etkilemez, ayni zamanda regilatorin i¢ yapisini ve gaz cinsine bagli
olarak Grinin malzeme uygunlugunu da etkiler. Hicbir zaman badlantilar uygun olsa bile, basing
distrtcinun Uzerindeki Uretici tarafindan isaretlenmis gaz cinsi disinda gaz kullanilmamalidir. Bu tip
uyqulamalar Grun hasarina daha da 6nemlisi potansiyel saglik ve givenlik tehditlerine neden olabilir.

2.Gaz Basinci:

Tup kismindaki mevcut basing araligi ve regulator cikisinda istenilen basincin géz éndne alinmasi
gereklidir (Giris basinci ve kullanim basinci). Standart kesme, kaynak yada tavlama islemleri icin uygun
basing duslruct serilerinin yaninda, 6zel amacli uygulamalar icin gerekli yiksek basincli serilerde
mevcuttur. GUvenlik sebeplerinden dolayi, basing disiricuiler kataloglarinda belirtilmis maksimum ¢ikis
basinci kisitlamalariyla tretilirler. Bu yizden dogru secim icin bu bilgilere dikkat edilmelidir.

3. Gazdebisi

Uygun basing dustrucu seciminde sadece gaz basinci dedil istenilen gaz miktari da bir o kadar 6nemlidir.
Tabi ki Gaz kaynaginin kapasitesi de géz 6ninde bulundurulmalidir. Cogu endustriyel uygulamalarin
gereksinimlerini kapsayacak, farklibasing dustricu serileri mevcuttur.

GUVENLIK
Tasarimcilarin ve mihendislerin guvenli bir basing regulatérindn Uretilmesi icin en Ust dizeyde dikkatine
ragmen, son kullanicinin en Ust dizey sorumlulugu bulunmaktadir.

 Ozellikle kesme ve kaynak uygulamalarinda, potansiyel tehlike arz edici yiiksek gaz basinci
bulunmaktadir.

» Oksijen gazinin hidrokarbon icerikli (yag, gres, organik maddeler vs.) ile temasi yangin ya da patlama
riski icerir. Bu yizden bu maddelerden arindirilmasi guvenli calisma kosullarinin olusturulmasi icin en
6nemli unsurdur.

e Baglanti parcalarindaki mekanik hasarlar, sizinti, kopan parcalarin serbest kalmasi sistemin hasarina
neden olabilir.

 Yanici gazlarin potansiyel sizintilari, 6zellikle sizan gazin kisa ya da daha uzun sureli birikimi, parlama
yadayangin riski olusturur.

e Basing dusuUrucudlerin kullanildigr ortama yiksek onem gdsterilmesi gereklidir. Yildiz  basing
dusurdculer saglam ve dayanikli ekipmanlar olarak tasarlanmasina karsin uygun tasima saglanmali,
duzenli bakimlari yapilmali, guvenlik dnlemleri alinarak basing distrtctinin Uretim amaci disinda
kullanitmalidir.

« Urinle birlikte verilen kullanma talimatindaki bilgiler dikkati bir sekilde okunmali ve uygulanmalidir.
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OKSIiJEN BASINC DUSURUCULER

- Gaz Giris Gaz Cikis Goz Giris Gaz Cikis
il Baglantisi Basinci Basinci Qmox

5301S
5301SV

G3/4" G3/8" 0-230 bar 0-10 bar

TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

* EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)

« Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Tasanim tescilli basing diistiriicti muhafazasi

* Glvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

° Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

* SV modeli (kisa duraklamalar igin agma kapama imkani)

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

ASETILEN BASINC DUSURUCULER

- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gz Cikis
SR Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci Qmox

53118 W 23x1/18"
5312S Kelepceli
5311V W 23x1/18"

53128V Kelepceli

G3/8"Sol  0-25bar 0-1.5 bar

TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*ENISO 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)

* Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasanimi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Tasanm tescilli basing diistriici muhafazasi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

* SV modeli (kisa duraklamalar igin agma kapama imkani)

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

150 m’/h

35m’/h
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— Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
W21.80x1/14"

a G3/8"Sol  0-230 bar 0-4 bar 50 m’/h

5380S

TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)
» Uriin 8mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve gdvde tasarimi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Tasanm tescilli basing diistirlicti muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

AZOT BASINC DUSURUCULER

o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
Siparis No Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci Qmax

5330S 0-4 bar 40 m’/h
5331S G5/8" Dis G 3/8" 0-230 bar 0-10 bar 150 m’/h
5330SV 0-4 bar 40m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG ve koruyucu gaz uygulamalari

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)

« Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Tasanm tescilli basing distiriicti muhafazasi

* Glvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatlmig gaz giris baglantisi

* SV modeli (Kisa duraklamalar igin agma kapama imkani)
*@4-@6 mm hortum rakoru

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”
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ARGON ve KARISIMGAZ BASINC DUSURUCULER
- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giri G k
5340S

5340SV G5/8" Dis G1/4" 0-230 bar 0-21 |/min.
5342S

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu gaz uygulamalari

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ) -

« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre —

* Piring kapak ve govde tasarimi

» Tasanm tescilli basing dusuriicti muhafazasi

* Guvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

* SV modeli (Kisa duraklamalar i¢in agma kapama imkani)

* Flow (akig) manometreli tasarim

*@ 4 -0 6 mm hortum rakoru

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

CO, BASINC DUSURUCU
— Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
5350S
53508V

W21.80x1/14" G 1/4" 0-230 bar 0-21 l/min.

TEKNiK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
* Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Tasanm tescilli basing distiriicti muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatlmig gaz giris baglantisi
* SV modeli (Kisa duraklamalar i¢in agma kapama imkani)
* Flow (akig) manometreli tasarim

°@ 4 -@ 6 mm hortum rakoru

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”
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OKSIJEN BASINC DUSURUCU
- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

5401S G3/4" G3/8" 0-230bar  0-10bar 150 m*/h

TEKNIK OZELLIKLER

» Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*ENISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasanmi

» Tasanm tescilli basing dusuriicti muhafazasi

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmis gaz giris baglantisi
* Yandan girig baglantil

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

ASETILEN BASING DUSURUCULER

o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
siparis No Baglantisi Basinci Basinci Qmox

5411S W 23x1/18"

63/8"Sol  0-25bar  0-15bar  35m’/h
5412S Kelepceli

TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi

* Tasanm tescilli basing diistiriicti muhafazasi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi
* Yandan giris baglantil

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”
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AZOT BASING DUSURUCULER

— Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
5430S 0-4 bar 40 m’/h
G 5/8" Dig G 3/8" 0-230 bar f

5431S 0-10 bar 150 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG ve koruyucu gaz uygulamalar

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
» Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarimi

* Tasanm tescilli basing diisiiriicii muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi
°@ 4 -0 6 mm hortum rakoru

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

ARGON ve KARISIM GAZ BASINC DUSURUCULER
54408 Argon

Karisim
Gaz

G 5/8" Dis G1/4" 0-230bar  0-21 l/min.
5442S

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalar

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi

» Tasanm tescilli basing diisiiriicii muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

* Yandan girig baglantil

* Flow (akig) manometreli

°@ 4 -0 6 mm hortum rakoru

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”
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CO, BASINC DUSURUCU
- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

54508 W21.80x1/14" G1/4" 0-230 bar 0-21 l/min.

TEKNIK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasanmi

* Tasanm tescilli basing diistiriicti muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi
* Flow (akis) manometreli

°@ 4 -0 6 mm hortum rakoru

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

ARGON BASINC DUSURUCULER
o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giri; Gaz Ciki,
5440F16 16 l/min.

G 5/8" Dig G1/4" 0-230 bar )
5440F30 30 I/min.

TEKNIK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
* Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi
* Yandan girig baglantil

* Hassas Debi ayari igin Flowmetreli Tasarm

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”
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€O, BASINC DUSURUCU OKSIJEN BASING DUSURUCU

e Gaz Giris Goz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis B P Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Girig Gaz Cikis Gaz Cikis
Siparis No B Debisi - Siparis No Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci Debisi
5450F16 16 I/min. - 5701

W21.80x1/14" G 1/4" 0-230 bar
5450F30 30 I/min. 57018

G 3/4" G3/8" 0-230 bar 0-10 bar 30m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

» Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
 Krom kaplama kapak ve piring gévde tasanimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistiriimis sigorta sistemi

* Arkadan girig Baglantil

* @ 63 mm manometreli

S modeli (manometre muhafazali model)

TEKNIK OZELLIKLER

*TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynag, Plazma Kesim,
koruyucu gaz uygulamalarn

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

 Krom kaplama kapak ve piring govde tasanimi

» Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

« Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

« Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

« Yandan girig baglantil

 Hassas debi ayar igin flowmetreli tasarnm

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.” sayfa 57'dedir.”

ASETILEN BASINC DUSURUCU
o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
5711

W23x1/18" 63/8"Sol  0-25bar 0-1.5 bar 5m’/h

PROPAN BASINC DUSURUCU
— Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Ciki. it

5420 W23.80x1/14" G3/8" Sol 0-4 bar 5m'/h

Sol 5711S

TEKNIK OZELLIKLER

° Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
* Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasanmi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Arkadan girig baglantil

* @ 63 mm manometreli

S modeli (manometre muhafazali model)

TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarnmi

» Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

« Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi
« Yandan girig baglantil

“Uriinle kullanabilecediniz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”
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ARGON BASINC DUSURUCULER
— Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giri: Gaz Ciki
5740
5740S

G 5/8" Dis G1/4" 0-230 bar 0-21 l/min.

TEKNIK OZELLIKLER

TIG ve koruyucu gaz uygulamalar
*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi
* Glivenligi saglayan gelistirilmig sigorta sistemi

* Arkadan girig baglantil

@ 63 mm Flow (akis) manometreli

°@4-@ 6 mm hortum rakoru

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

CO, BASINC DUSURUCULER
o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giri: Gaz Ciki
5750
5750S

W21,8x1/14" G 1/4" 0-230 bar 0-21 |/min.

TEKNIK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi
* Arkadan giris Baglantil

* @ 63 mm Flow (akis) manometreli

°@ 4 -0 6 mm hortum rakoru

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”
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OKSIJEN BASING DUSURUCU

— Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
St Basinci Basinci Debisi

5201
G 3/4" G3/8" 0-230 bar 0-10 bar 30m’/h
5201C
TEKNiK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

* Tek kademeli basing dustriici

< EN IS0 2503 standardina uygunliuk (TSE, APRAGAZ)

« Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring gdvde tasarimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Glvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmis gaz giris baglantisi

* Basing diigme yada yiikselmesini dnleyen gelistirilmis tasarim (5201C)

a2

“Sabit Basing
Ayar”

*5200C modelleri
icin gecerlidir.

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

ASETILEN BASING DUSURUCU

o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
5211

W 23x1/18"
5211C
G 3/8" Sol 0-25 bar 0-1,5bar 5m’/h
5212 X
Kelepceli
5212C

TEKNIK OZELLIKLER

 Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

* Tek kademeli basing dustriici

* EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring gdvde tasarimi -

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

* Basing diigme yada yiikselmesini dnleyen gelistirilmis
tasarim (5211C ve 5212C)

-

“Sabit Basing
Ayart”

*5200C modelleri
icin gecerlidir.

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

5212

10
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TURLER| 3 520 sERis)
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=20 seERis)

AZOT BASINC DUSURUCULER
— Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

5230
0-4 bar
5230C
G 5/8" Dig G 3/8" 0-230 bar
5231
0-10 bar
5231C

TEKNIK OZELLIKLER
* TIG ve koruyucu gaz uygulamalar
* Tek Kademeli Basing Dusuricu ™
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ) e
* (riin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre
* Krom kaplama kapak ve piring gvde tasarimi
* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi
°@ 4 -0 6 mm hortum rakoru
* Basing diigme yada yiikselmesini dnleyen gelistirilmis
tasarim (5230C ve 5231C)

“Sabit Basing
Ayar”

*5200C modelleri
icin gecerlidir.

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

ARGON GAZ BASINC DUSURUCULER
o Gaz Girit Gaz Ciki Gaz Giri Gaz Cik

5240

G1/4" 0-21 |/min.
5240C
5241 G 5/8" Dis 0-230 bar

G 3/8" 0-10 bar
5241C

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG ve koruyucu gaz uygulamalari

* Tek kademeli basing disiriici

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasanmi

* Giivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi -
* Flow (akig) manometreli

°@ 4 -@ 6 mm hortum rakoru

* Basing diisme yada yiikselmesini dnleyen gelistirilmis

tasarim (5240C ve 5241C) “Sabit Basing

Ayart”

*5200C modelleri
icin gecerlidir.

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

11

O, BASINC DUSURUCU

e Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis S

5250 .
0-21 I/min.
5250C
W21.80x1/14" G1/4" 0-230 bar
e 0-10 bar
5251C

TEKNIK OZELLIKLER

*TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynag, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalan

* Tek Kademeli Basing Dustiricu

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

» Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

» Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarmi

* Givenligi saglayan gelistiriimis sigorta sistemi

* Flow (akig) manometreli

°@ 4 -0 6 mm hortum rakoru

* Basing diisme yada yiikselmesini dnleyen gelistirilmis
tasarim (5250C ve 5251C)

-

“Sabit Basing
Ayar”

*5200C modelleri
icin gecerlidir.

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

ARGON ve CO,BASINC DUSURUCULER

o o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

5240F16 16 |/min.
Argon 65/8" Dis )

5240F30 30 I/min.
G1/4"  0-230bar )

5250F16 16 /min.

co,  W21.80x1/14"
5250F30 30 I/min.

TEKNIK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim

* Tek Kademeli Basing Disiriicil

* Basing diisme yada yikselmesini onleyen geligtirilmis tasarim

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

» Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi s
* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Hassas Debi ayar igin Flowmetreli Tasarm

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar :
sayfa 57'dedir.” o

12



HEAVY REG 12 I HEAVY REG

sS1mm sERiE) JRLER 3 sS1mm sERfE)

OKSIJEN BASING DUSURUCU
ACMA KAPAMA VALFLi (DUGMELI)

- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
SR Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci Debisi

5101 G 3/4" G 3/8" 0-230 bar 0-10 bar 30m’/h

AZOT BASING DUSURUCULER
ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI)

o Gaz Girig Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
ST e Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci

5130 G 5/8" Dis G 3/8" 0-230 bar 0-4 bar

TEKNIK OZELLIKLER

» Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme |
*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ) "{ E
e Urlin 6mriind arttiran paslanmaz filtre .
* Piring kapak ve govde tasanmi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Glvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmis gaz giris baglantisi

TEKNIK OZELLIKLER
* TIG ve koruyucu gaz uygulamalan mp
*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ) i
» Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz girig baglantisi

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar

“Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

sayfa 57'dedir.”

ASETILEN BASING DUSURUCU

ARGON BASINC DUSURUCULER

ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI)

- Gaz Giris Gaz Ciki Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
SR Baglantisi Basinci Basinci Debisi

5111 W 23x1/18"

ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI)
o Gaz Giri; Gaz Cik Gaz Giri: Gaz Cik

5140 G 5/8" Dis G1/4" 0-230 bar 0-21 l/min.

G3/8"Sol  0-25bar 0-1,5 bar 5m’/h
5112 Kelepceli

TEKNIK OZELLIKLER TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme L *TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynag, Plazma Kesim, i
*EN1S0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ) At koruyucu Gaz uygulamalari | i
e Urlin 6mriini arttiran paslanmaz filtre i._lh

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasanimi

* Glvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmis gaz giris baglantisi
* Flow (akis) manometreli Tasarim

* Piring kapak ve govde tasarimi
* Gaz cinslerini belirten renkli tasanm
* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.” sayfa 57'dedir.”
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HEAVY REG SITR MINIREG

TpE 3 ‘ S10m sERis] e sonD sERis)

€O, BASING DUSURUCU OKSIJEN, ASETILEN, AZOT, ARGON
ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI) e % , Y ve CO, BASING DUSURUCULER

- A L
- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis B f ’)y‘ T % . - S o Gaz Giris Gaz Cikig Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
S e Basinci Debisi TR : K ] 7 g . Siparis No | - Gaz Cinsi Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci Debisi

5901 G3/4" 0-230 bar 0-4 bar 5m’/h

Oksijen

5150 W21.80x1/14" G1/4" 0-230 bar 0-21 |/min.
5911  Asetilen W23x1/18" 6 mm 0-25 bar 0-1.5 bar 1m’/h
5930 Azot G 5/8" Dis Hortum 0-230 bar 0-4 bar 5m’/h
5940 Argon G 5/8" Dis Rakor 0-230 bar - 0-12 |/min.
TEKNiK OZELLIKLER 5950 co, W21.80x1/14" 0-230 bar - 0-12 |/min.

*TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynag, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalan &
*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
» Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre
* Piring kapak ve govde tasarimi
* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi
* Tiip korumalarina uygun uzatilmis gaz giris baglantisi
* Flow (akis) manometreli Tasarim

TEKNIK OZELLIKLER

« Oksijen- Asetilen: Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
Azot: TIG ve koruyucu gaz uygulamasi
CO0,: TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalari
Argon: TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalar

e Urlin dmriind arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Makinalarla kullanima uygun kompakt yapi.

*@ 50 mm girig ve ¢ikis manometreleri

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar

sayfa 57'dedir.”

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

HELYUM, HIDROJEN ve KURU HAVA BASING ARGON, CO, ve PROPAN BASINC DUSURUCULER

DUSURUCULER ACMA KAPAMA VALFLI (DUCMELI)

o o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris

5160 Helyum W21.80x1/14" G3/8" 270 m’/h

(TEK MANOMETRELI MODELLER)

- o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis -

5951 Argon 65/8"Dis

@6mm  0-230bar s 0-12 |/min.
5170 Hidrojen ~ W21.80x1/14"Sol G 3/8" Sol 0-230bar 380 m’/h 5941 co, W21.80x1/14"  Hortum
5190 KuruHava W21.80x1/14"  G3/8" 100 m’/h 5920  Propan W21.aso>il/14" Rakor o o5bar  0-L5bar  1mih
0

TEKNiK OZELLIKLER TEKNiK OZELLIKLER

* Helyum: Lazer kesim, TIG MIG MAG, koruyu gaz uygulamalari = *C0,: TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
Hidrojen: Plazma Kaynagi, TIG, koruyucu gaz uygulamalari - “t_ koruyucu Gaz uygulamalar
Kuru Hava: Tavlama, uygulamalari ve plazma kesme ot ) Argon: TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,

koruyucu Gaz uygulamalari
Propan: Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
* Urlin 6mriind arttiran paslanmaz filtre
* Piring kapak ve gdvde tasarimi
* Makinalarla kullanima uygun kompakt yapi.
*@ 50 mm cikig Manometresi

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasanimi

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiip korumalarina uygun uzatilmig gaz giris baglantisi

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.”
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MINIREG viL SITR MAXIREG

TURLER 4 S0 SERIS URLER] m 5000 SERIS]

ARGON, CO, ve PROPAN BASINC DUSURUCULER OKSIJEN ve AZOT YUKSEK BASINC DUSURUCULER

(MANOMETRESIZ MODELLER)

- o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
Gaz Giris Gaz Cikis Gz Giri >Porslo | Gaz Cins Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci
P o az Giris -
Siparis No Gaz Cinsi Baglantisi Baglantisi BasincI Gaz Debisi

50201 63/8" 0-50 bar
5921 Oksii o —_ i
. Propan W21_850)i1/14" - 0-25 bar 1 m/h 50202 sijen 63/4 6 3/8" Tesisat 0-100 bar
0 R )
" e 50203 G 3/8" Tesisat 0-150 bar
5942 Argon G 5/8 D|§ Rakor 0-230 bar 0-12 l/min. 50230 G 3/8" 0-230 bar 0-20 bar
5952 €0 | LELERdVR 50231 63/8" 0-50 bar
. . Azot G5/8"Dis
* 5922 cift hortum rakor ¢ikisli modeldir. 50232 G 3/8" Tesisat 0-100 bar
- . 50233 G 3/8" Tesisat 0-150 bar
TEKNIK OZELLIKLER
* €0, : TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalari _ | - .
Argon : TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim, R TEKNIK OZELLIKLER

* Yiiksek basing gerektiren uygulamalarda kullanilir
« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Yiiksek basinca dayanikl piring diyafram

* Piring kapak ve govde tasanmi

koruyucu Gaz uygulamalan

Propan: Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
» Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre
* Piring kapak ve govde tasarimi

* Makinalarla kullanima uygun kompakt yapi 5952 * 63 mm Manometreler m!'
P S “Urinle kullanabileceginiz aksesuarlar !
Urdinle kullanabileceginiz aksesuarlar Ao 50232 :
sayfa 57'dedir.” sayfa 57'dedir. .8
F———— 1|

PROPAN DUSURUCULER

o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis i

ARGON ve CO, YUKSEK BASINC DUSURUCULER

o o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
Siparis No Baglantisi Basinci Basinci

5120 Manometreli 5m’/h 50241 61/4" 0-50 bar
W21.80x1/14" @6 mm o 3 " " Taci
5121 Sol Hortum Manometresiz ~ 0-1,5 bar 5m’/h 50242 Argon G 5/8"Dis G 3/8" Tesisat 0-100 bar
5122 Cift Cikisl 2x2,5m’/h 50243 G 3/8" Tesisat 0-150 bar
0-230 bar
50251 G1/4" 0-50 bar
50252 co, W21.80x1/14" G 3/8" Tesisat 0-100 bar
L ) 50241 X
TEKNIK OZELLIKLER 50253 G 3/8" Tesisat 0-150 bar \

» Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
TS EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE)
* Piring kapak ve gdvde tasarimi

* @ 63 mm Gikis Manometresi

» Ozel tasanm turuncu manometre muhafazasi 5120
* Min. 5 m° /h debi.

TEKNIK OZELLIKLER . ’ : =

- . " "
* Yiksek basing gerektiren uygulamalarda kullanilir 7l v E & ' I,‘ﬁl,;?_'& L & N
e Urlin 6mriind arttiran paslanmaz filtre 5 f ’i y o { ! 7; g i
* Yiiksek basinca dayanikli piring diyafram

* Piring kapak ve govde tasarimi - ~_‘ o Pr?r- =4 -‘—:OJJ i‘: 7
* @ 63 mm Manometreler mj = :__d_._*‘;?[i_ - - sﬁ__“%w_

“Urdnle kullanabilecediniz aksesuarlar I s

“Urtinle kullanabilecediniz aksesuarlar sayfa 57'dedir.” 50242 ; 50252

sayfa 57'dedir.”
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MAXIREG BEVREG

TURIER] = 4 S sERiE) SRR m S0 sERls)

HELYUM, HIDROJEN CO, MESRUBAT REGULATORU

L d’"‘i.h s070  wargox/iar M ggmm 0200 bar 0-4 bar
50261 63/8" 050 bar A
50262 Helyum W21.80x 1/14" G 3/8" Tesisat 0-100 bar F,L-T
50263 G 3/8" Tesisat 0-150 bar 50272
50271 . G 3/8" Sol 0-50 bar TEKNiK OZELLIKLER
50272  Hidrojen WZl'Sgo’i V14 o 3/g Tesisat  0-230bar  0-100 bar {’ « Alkollii ve Alkolsiiz igeceklerin sevisi igin CO, gazinin

e —— = T N . o . -
50273 63/8" Tesisat 0-150 bar _—l— behl’!l mlkltarlar.dell |geicek tipune aktarimasini ve igecegin

servis edilmesini saglar.
50291 63/8" 0-50 bar « Akimsiz Nikel kaplama
50292 KuruHava — W21.80x1/14" G 3/8" Tesisat 0-100 bar ) e Urlin iginSQe birikmig gazin tahljyesini saglayan
P ! . B = Manuel Sigorta tahliye sistemi
50293 G 3/8" Tesisat 0-150 bar f“‘f Y e <50 mm Manometre
= * Kuresel vanal gaz ¢ikig sistemi.
1
TEKNIK OZELLIKLER ’

* Yiiksek basing gerektiren uygulamalarda kullanilir

. I &l J." . i
e Urlin 6mriind arttiran paslanmaz filtre e i il\?

* Yiiksek basinca dayanikli Piring Diyafram r
; -
* Piring kapak ve govde tasarimi - “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar
* @ 63 mm Manometreler | sayfa 57'dedir.”
50292
“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar — ..g
sayfa 57'dedir.” - o )

CIFT KADEMELI BASINC DUSURUCULER

o o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

CO, MESRUBAT REGULATORU (CIFT REGULATORLU)

Aoy Gaz Giris Gaz Cikis Hortum Gaz Giris Gaz Cikis
S Baglantisi Baglantisi Rakoru Basinci Basinci

5030 Oksijen G 3/4" 63/8" {
] / 5072 W21,80x1/14" K\‘;resel @6 mm 0-200 bar 0-4 bar
5033 Azot 65/8" Dis 63/8" Bl
5034 Argon G 5/8" Dis G3/8" 0-230 bar 0-1 bar
5035 co, W21.80 x 1/14" G3/8" - . c\
5038 Dogalgaz W21.80 x 1/14" Sol G 3/8" Sol 5030 [ 1 ' TEKNIK OZELLIKLER

5 « Alkollli ve Alkolsiiz igeceklerin sevisi igin CO, gazinin
belirli miktarlarda icecek tuptine aktariimasini ve igecegin
servis edilmesini saglar.

o _ * Akimsiz Nikel kaplama

TEKNIK OZELLIKLER * Gift kademeli tasarim

« Stabil ¢ikig basinci gerektiren yiiksek kaliteli kesim, e Urlin iginde birikmis gazin tahliyesini saglayan
ve laboratuvar uygulamalar ey X ' > Manuel Sigorta tahliye sistemi

* Uriin dmriind arttiran paslanmaz filtre L i R g *@ 50 mm Manometre

* Piring kapak ve govde tasarimi * Kuresel vanal gaz ¢ikis sistemi.

* @ 63 mm Manometreler

“Urtinle kullanabileceginiz aksesuarlar “Uriinle kullanabilecediniz aksesuarlar
sayfa 57'dedir.” g

sayfa 57'dedir.”
5034
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YILDIZ = AQUAREG o &I - 100

TURLER| S sERis)

AKVARYUM REGULATORU GAZ TASARRUF CiHAZI
- Gaz Giris Gaz Cikis Hortum Gaz Giris Gaz Cikis iri T
s0s0AQ WeLgod/14” KL gemm  o200bar  odbar cicico] I TR VTR IS Ry
ana Karisim Gaz ¢ 3 B

TEKNIK OZELLIKLER

° Hobi amagl, balik ve bitki akvaryumu
* Urin 8mriinii arttiran paslanmaz filtre
* Piring kapak ve govde tasarimi

°@ 50 mm giris manometresi

* Hassas Debi ayarlayici

* Selnooid valfli sistem.

> Uriin Aciklamasi

Gaz alti (mig/maqg) ve tig kaynak uygulamalarinda,
kaynak torcunun tetidi kapatildidinda gaz akisi
kesilir,bu islem sonucunu gaz hortumu icerisinde
ki basing yUkselir. Tekrar kaynaga baslanildiginda
hortum icerisinde birikmis olan yUksek basing ve
miktarda ki gaz bosa akar, fazla miktarda gelen
gaz kaynak bolgesinde gdzenek olusmasina
neden olacadgi gibi nifuziyeti azaltir.

“Uriinle kullanabileceginiz aksesuarlar

sayfa 57'dedir.” Urinidn Kullanimi

UrGnin montaji kullanilan CO, / Ar, Mix regulator
¢ikisina yapilmalidir.

» GTC-100'i kullandi§inizda
® %50'ye varan gaz tasarrufu saglar.
e Tup icerisinde ki basing distiginde kaynak operatorinin tekrardan debi ayari yapmasi gerekir, GTC-100 requlator

HELYUM BALON SiSIRME

5680 G 5/8" Dis Balon Aparati

sabit akis sagladigindan dolayi tip icerisinde ki gaz bitene kadar ikinci bir ayar gerektirmez, zamandan da tasarruf
saglar veriminizi artirir.
o Kaynak kalitenizin strekliligini saglar.

100 o

Gaz Tasarruf Cihazi

— — Basin¢ DUsuruct

TEKNiK OZELLIKLER

« Balon siserme

« Baloon sisermeye uygun gaz ¢ikis sistemi

* Dayanimi arttinimig Piring ve kapak tasarimi

* 4 bar gikig basincina sabitlenmis tasarnim

* Yandan girig Baglantisi

* Helyum ve helyum karsim gazlannin kullanimina uygun

Bu grafik Basing DUstricunin verdigi anlik
debi miktar! ile GTC 100 kullaniminda
olusan anlik debi miktarini gdstermekte
olup aradaki fark tasarruf edilebilecek gaz
miktarini gostermektedir. Ustte bulunan
egri gaz tasarruf cihazi kullanilmadiginda
olusan gaz sarfiyatini, alt tarafta yer alan
edri ise gaz tasarruf cihazi kullanildiginda

Basing DUsUricu Debisi (I/min)

—~ gerceklesen gaz sarfiyatini gostermektedir.

“Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar

sayfa 57'dedir.” iki egri arasindaki alan ise tasarruf edilen

gazmiktarini ifade etmektedir.

0 05 1 15 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55
Zaman (sn)
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OTOMOTIV SEKTORUNDE iSPATLANMIS SONUCLAR

Test Sonuclari VOLVO' nun Optimatori monte ederek en
az %43 gaz gecisi tasarrufu sagladigini gdsteriyor.
Optimator kullanilarak ne kadar gaz tasarrufu
saglanabilecedini kontrol etmek icin, asadidaki test
isvec'in Uddelvalla yerlesimindeki VOLVO otobis
fabrikasinda gercgeklestirildi. Sirketin kaynak
istasyonlarindan birinde, tekrarlanan kaynak déngusu
yaklasik 60 dakikada yapiliyor.

Bu test, kaynakginin bir donglyU elinde bulunan
malzemeler ile ve bir sonraki donguyu Optimator ile
yapmasindan ibaret idi. Dijital sayacli kitle akis 6lcer bu
iki kaynak prosesindeki gaz sarfiyatini 6lcmek icin monte
edilmisti. Ayrica ayni islemler icin kaynak tabancasindaki
akisini gormek icin bir akis olcer ile kontrol islemi
gerceklestirildi. Gaz akisi 18 |/dk olarak kaydedildi.

SONUGCLAR:

Mevcut araclari kullanilarak olusan gaz sarfiyati: 838 |/dk
Optimator kullanilarak olusan gaz sarfiyati: 429 |/dk.

Test gosterdi ki Optimator %49 daha az gaz sarf etti.
Kesinlikler guvenli tarafta olmak icin, akis 6lcerde okunan
degere %10 hata orani eklendi. Bu nedenle elde edilen
sonu¢, Optimator, Volvo'daki kaynak cevriminde en az
%43 gaztasarrufu sagladi.

Su an icin optimator kullanan diger sirketlerden bazi
ornekler: ABB, BMW, GM, Caterpillar, JCB, Aker Kvaerner
and Autoliv.

Kendiniz test edin! Optimator ile ne kadar tasaruf
edebilirsiniz?

Gaz tiketim l/dk.
90

80
70 \
60
50
40
30
20
10

1 2 3 Saniye

Ne kadar Tasaruf ettiginizi Gorun; Optimator ile tasarruf
ettiginiz gaz miktari ne kadar kaynak yaptiginiza baglidir.
Daha fazla kisa kaynak, tasarrufunuzu arttirir. Ornek: Eger
yaklasik olarak yilda 5 ton kaynak teli kullaniyor ve
kaynaklariniz yarisi uzun kaynak, gerisi spot kaynak ise,
optimatora yatirim yaparak yilda 2000 EUR tasarruf
saglayabilirsiniz.

KAYNAK SURECLERI

Kaynak Teli

Kullanimi / yil %100 Spot kaynagi
(Ton.)

%75 Spot kaynagi
%25 Uzun Kaynak

%25 Spot kaynagi
%25 Uzun Kaynak

%50 Spot kaynagi
%50 Uzun Kaynak

DB TAPAA T O ER

G09010 GAZ TASARRUF REGULATORU OPTIMATOR

o o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris fef

Argon
GQ9010A "
b Karisim Gaz 65/8
G3/8" 0-230 bar 35 |/min
6Q9010C co, W21.80x1/14"

TEKNIK OZELLIKLER

Optimator kaliteli koruyucu gaz kaynadi icin iki kademeli reqUlatordir.
Olaganusti basing hassasiyetli ikinci kademe normalde Gaz alti kaynagdinin
baslangicinda olusan gaz dalgalanmasini iyice azaltir. Bu azaltimin normal
kaynaktaki anlami, gaz sarfiyatini %50 ye kadar azaltabileceginizdir. Daha az
gaz tlketimi ayni zamanda, kaynak i¢in etkin Gretim zamanini arttiran tipleri
degistirmek icin harcanan zamanin da daha azalmasi anlamina gelmektedir.
Ek olarak, daha kaliteli kaynak ve gdzenek riskinin azalmasi anlamina
gelmektedir.

Optimatorin iki kademe prensibi, gaz akisinin daha dogru olarak
ayarlandigindan emin olunmasini saglar ve akisin tipteki basing disse bile
sabit tutulmasini sadlar. ic hortum capi 5.0 mm ve 6.3 mm olan hortum
baglantilariile satilmaktadir.

G03260 GAZ TESISATLARI CIKIS NOKTALARI
iCiN OPTIMATGR

o o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Af

Argon

6Q3260 Karisim Gaz

63/8" G3/8" 10 bar 35 |/min

TEKNiK OZELLIKLER

GBP. EUR GBP. EUR GBP. EUR GBP. EUR Urin gamimiz Gazalti Kaynak koruyucu gazlar icin cikis noktalarini icerir.
Optimator programina eklenmis olan ¢ikis noktalari, GasiQ nun kaynak
1 583 667 467 533 350 400 233 267 maliyetlerinizi azaltan essiz gaz tasarruf fonksiyonuna adapte edilmistir. Bu
2 1167 1333 933 1067 700 800 467 533 noktalar, komple birimler ya da mevcut ¢ikis noktalarinin kapama valflari
3 17 5 14 1 1 12 - montaji icin mevcuttur. Ayrica kilitlenebilir versiyon i¢in de bulunmaktadir.
>0 000 00 600 060 00 00 800 Merkezi gaz sistemleri hakkinda Daha fazla bilgi icin, litfen size en yakin
4 2333 2667 1867 2133 1400 1600 933 1067 GasiOgaz ekipmanlari yetkili saticisi ile temasa gegin.
5D 2917 3333 2333 2667 1750 1167 1333
10 5833 6667 4667 5333 3500 4000 2333 2667 o R
15 8750 10000 7000 8000 5250 6000 3500 4000

* Uretici firma tarafindan yapilmis test sonucunu géstermektedir.

23 24
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IBEDA ISITICI
— - Gaz Giris Gaz Cikis alisma Voltaj/Gui
el
Oksijen G 3/4" G 3/4"
Karbondioksit W21,80x1/14" W21,80x1/14"
1B201 230 bar 230V
Azot G5/8" G5/8"
X 200 W
Inert Gaz G 5/8" G5/8"
= 50Hz
Oksijen W30x2 W30x2
inert Gaz W30x2 W30x2

ASATICIL AR

TEKNiK OZELLIKLER

* Gaztlplerinde, tiip paletlerinden yada merkezi sistemlerde
kullanilabilir.

* Yuksek basingliinert gaz ve asindirici olmayan gazlarigin
uygundur.

* Kullanildigi ortamdaki cihazin donmasini engeller.

¢ Cihazin fazla1sinmasini engellemek igin kullanilan iki adet ic
Isitict kontrol elemaniyla birlikte 1siticinin uzun siire ve giivenli
bir sekilde kullaniimasi saglanir.

* |sitici 2m elektrik kablosu ve gazlara gore farkli baglantilarla
sunulur.

N\

=)

)
Gaz &n 1sitict 1B201
Gas pre-heater IB201
Klasik gaz 6n 1sitici
Converntional gas pre-heater
\\ \ On gaz isiticisi kullaniimadan
Without gas pre-heater —

o

SICAKLIK °C

N
o

YILDIZ ISITICI

o o Gaz Giris Gaz Cikis Calisma Voltaj/Glc
230V
Y510 Karbondioksit W?21,80x1/14" W?21,80x1/14" 230 bar 200 W

50Hz

TEKNiK OZELLIKLER

* Isitici karbondioksit basing disurtculerde asin sogumalardan kaynaklanan aksakliklar
engelleyebilmek igin 6zel olarak dizayn edilmistir.
Isitici dig ylizeyi koruyucu kapsiille kapatiimistrr.

* Karobondoksit (CO,) 1sitici da gergeklesen tim isl islemler gaz akiginin kesilmesini
engellemekigindir.

* Karbondioksit (CO,) 1sitici termostatik olarak isil degerin kontroltini saglayarak isiticinin

¢ 85°C sicakligin iizerine gikmasini engellemektedir.




ANEY EERf TEDrMIE

EPONIVET VAN N5

ALEY &ERS TEPPIE
ERIMIYET VAL ERS

TANIMLAR

Alev geri tepme, Oksijen ve Yanici Gaz karisimi ile yapilan kaynak kesme ve tavlama islemleri esnasinda
olusturulan alevin gaz kaynagina (tup, tank, tesisat, hortum vb.) dogru hizla hareket etmesidir.

Alev emniyet valfleri, alev geri tepme olusmasi esnasinda gaz akisini kesen givenlik cihazlaridir.

Alev emniyet valfi kullanilmamasi durumunda olusabilecek bir alev geri tepme olayinda alev geri donerek
gaz kaynadiniza dogru hareket eder. Alev emniyet valfi, alevi durdurup gaz akisini keserek alevin gaz
kaynagina ulasmasini engeller.

Alev geri tepmesi ciddi hasarlara ve personel yaralanmalarina neden olabilir.

ALEV GERi TEPMELERIN OLUSABILECEGI DURUMLAR

e Hamlaglarin hasar gérmesive hatali kullanimi durumunda.

o Kullanim basinc¢larinin yanlis ayarlanmasi sonucunda yuksek basinc¢ta kullanilan oksijen gazinin, disuk
basin¢ altinda bulunan yanici gaz dizenegdine gegmesi durumunda.

¢ Birbirine uyumlu olmayan ekipmanlarin birbirine baglanmalari durumunda.

¢ Oksijen tUpu bos oldugu zaman yanici gaz; oksijen hatti boyunca, reqgulator ve tup hattini geri beslemesi
durumunda.

e Egitimsizve tecrubesiz kullanicilarin Grinleri kullanmasi.

e Ekipmanbadglantilarinin uygun anahtar kullanilmadan yapilmaya ¢alisilmasi.

o Etiketin Uzerinde belirtilen basinclarda ve gazlarin disinda farkli basing ve farkli gazlarda kullanilmasi.

e -20°Caltindave +70°C Uzerinde kullanilmasi

Alev Geri Tepme Ekipmanlarinin sahip oldugu 6zellikler

1- TVTERMIK VALF

Geri tepme emniyet valfiicerisinde bulunan yay, gaz akis yonine karsi devamli baski halinde bulunan valfi
kapatir. Alev geri tepmesi durumunda valfin icerisinde bulunan filtrenin etrafindaki sicaklik 100°C'ye
kadar ulasir. Yay baskisi altinda bulunan, yuvaya lehimlenmis pim sicakligin etkisiyle ve lehimin
erimesiyle, yuvasindan kurtularak gaz akisini keser, alevin gaz kaynagina ulasmasini engeller. Bu andan
itibaren alev geri tepme emniyet valfi kullanilmaz hale gelir. (TV sadece basin¢ disuricuye takilan alev
emniyet tertibatlarindan bulunmaktadir)

2- FASINTERLENMIiS PASLANMAZ FILTRE
Gazin tersyonde akisini engeller.

3-NV Cek Valf
Gazintersyodnde akisiniengeller.
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[ ALEV EMNIYET ve CEK VALF |

» Detaylarda gorebilecediniz gibi alev
Gaz geri emniyet valfleri alevin ve gazin geri

tepmesini tepmesini engeller.

engelleyen
Cek Valf

NNQA SV ZvO

» Cek valf ise sadece gazin geri tepmesini
engellemektedir.

* "Can ve mal guvenligi icin alev emniyet
valfitercih edilmeli.”

Alevi
engelleyebilecek
her hangi bir
tertibat yok.

Alevin gecisini Gazin
epgelleyen gecisini
6zel filtre engelleyen
Cek Valf
ALEV EMNIYET VALFi GEK VALF

BASINC DUSURUCU

[ ALEV GERi TEPME DURUMU |

ICIN ALEV EMNIYET VALFI
Alev'in geri
tepmesi
durumunda
filtreler alevin
gecisini
engeller.

Filtre olmadigindan

dolayi olusan alev

hortumlara ve tipe
kadar ulasabilir.

NN

ALEV EMNIYET VALFI CEK VALF

28
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ALEY &ERS TEDPRIE
TURLERI EPINIYET VMALFLERT

ALEY &5 TEPRIE
EPANIVET VALK ERS

ISLERME ve PERFORMANS VERILERI

En yUksek isleme basinci gaz debi karakteristikleri asagidaki tabloda verilmistir.

(1030 Asetilen 1,5 bar) 6018 ve 1118 Asetilen 1,5 bar) C1018 ve 1118 Hidrojen 3,5 bar)
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<1028 ve 11218 Oksijen 20 bar)

1018 ve 1118 Propan .
C ve Dogal Gaz 5 bar ) C1030 Oksijen 20 bar)
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(1130 Hidrojen 3,5 bar) 1130 ve 1231 Propan
ve Dogal Gaz 5 bar
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BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

iDari _ Kullanim Giris Cikis

1030 G 3/8" G 3/8"
Oksijen 20 bar 50 m’/h -
1030-1 G1/2" Ig G 1/2" Dis
1130 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
H 3
Bp— Asetilen 1,5 bar 9m’/h 61/2"ic 61/2" Dis
TEKNIK OZELLIKLER

* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf

* Alev Emniyet Valfinin iginde bulunan yay, stirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akigina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yiiksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayi gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici 6zellik
kazanmasini Gnler.

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

o o Kullanim Giris Cikis
sporsto | coecos | W | 0o | it | ool

1231 Propan 5 bar 6,9m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol

TEKNiK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf

* Alev Emniyet Valfinin iginde bulunan yay, stirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akigina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yiiksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayi gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici 6zellik
kazanmasini énler.

BASING DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFi
(QUICK COUPLING BAGLANTILI)

e w Kullanim Giris Cikis
sprsto | cuemsi | Mgnn | oo |

Asetilen 1,5 bar 11m’/h G 3/8" Sol
s Quick
1B0906-0 Propan 5 bar 21m’/h G 3/8" Sol
B Coupling
Dogalgaz 5 bar 30m’/h G 3/8" Sol 5
4
1B0905-Q  Oksijen 15 bar 64m’ /h G3/8"
TEKNIK OZELLIKLER

« Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Toz Filtresi, Gaz Kesme

* Basing dusuriictiler ve tesisat baglanti noktalarinin korunmasi iin kullanilan Quick Coupling
baglantili Alev Emniyet Valfidir.
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1030

DGNDK

1B0906-Q



TURLER]

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFi

inari o Kullanim Giris Cikis

Asetilen 1,5 bar 13m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1B0181

Propan 5 bar 31,5m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1B0183 Oksijen 15 bar 82m’/h G3/8" G3/8"

TEKNiK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Toz Filtresi

* Basing distrticulerin ve tesisat baglanti noktalarinin korunmast icin kullanilan Alev
Emniyet Valfidir.

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

o - Kullanim Giris Cikis
il e I I T

1B0659 Dogalgaz 0,1 bar 4m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol

TEKNIK OZELLIKLER
* ek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Toz Filtresi

* Basing distrdciilerin ve tesisat baglanti noktalarinin korunmasi icin, diistik basingtaki
yanici gazlarda kullanilan Alev Emniyet Valfidir.

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

o o Kullanim Giris Cikis
sprsto | coeci | Mgumn | oo | gty | aibh

Asetilen 1,5 bar 24m’ /h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1B0367 Propan 5 bar 50m’ /h G 3/8" Sol G 3/8" Sol

Dogalgaz 5 bar 68m’ /h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1B0366 Oksijen 15 bar 133m’/h G 3/8" G3/8"

TEKNiK OZELLIKLER

* ek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Toz Filtresi

* Basing dustirictlerin ve tesisat baglanti noktalarinin korunmasi igin, diigtik basingta
yuksek debiye ihtiyag duyulan yerlerde gaz gegisine imkan saglayan Alev Emniyet
Valfidir.
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ALEY &ERS TEDPRIE
ERIMIVET VALK RS
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BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

e - Kullanim Giris Cikis
el e I T I

Asetilen 1,5 bar 1om’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1B0543 Propan 5 bar 25m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol

Dogalgaz 5 bar 35m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1B0544 Oksijen 15 bar 76 m’ /h G3/8" G 3/8"

TEKNIK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Basinca Duyarli Valf, Toz Filtresi

* Basing districilerin ve tesisat baglanti noktalarinin korunmasiigin kullanilan, alev
geri tepmesi olusumunda basinca duyarli olarak gaz akigini keser ve geri tepmenin
siddetine gore sorun giderildiginde tekrar agilip, kullanilabilir Alev Emniyet Valfidir.

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

iDari o Kullanim Giris Cikis

Asetilen 1,5 bar 21m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
180204 Propan 5 bar 38m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol

Dogalgaz 5 bar 53m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
180203 Oksijen 15 bar 144 m’ /h G3/8" G 3/8"

TEKNIK OZELLIKLER

* Cek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Basinca Duyarli Valf, Toz Filtresi

* Basing disricilerin ve tesisat baglanti noktalarinin korunmasi igin kullanilan, alev
geritepmesi olusumunda basinca duyarli olarak gaz akigini keser ve geri tepmenin
siddetine gore sorun giderildiginde tekrar agilip, kullanilabilir Alev Emniyet Valfidir.

VAKUM PRENSIBI ILE CALISAN GUVENLIK EKIPMANI

ALEY &5 TEPRIE
EPANIVET VALK ERS

DS1000

DS2000

Giri Vakum Vakum Vakum Vakum Vakum i Ciki
Siparis No Bas) s . 50 mbar 60 mbar 80mbar | 100 mbar | 150 mbar Ba “larftrsv Ba “larfttst
osinct | owm/h) | ovm/my) | ovmh) | o/ | (Nm/h) g g

1B0626-1 14 18 19 2,0 2,1 G 3/8" Sol
0,3 bar
1B0691-2 2,8 4,0 4,2 4.2 4.2 G 3/8" Sol

TEKNiK OZELLIKLER

G 3/8" Sol
G 3/8" Sol

Atex giivenlik ekipmani; enjektorlii olan kesme kaynak ve tavlama hamlaclarinda maksimum giivenligin
saglanmasi igin tasarlanmigtir. Atex glivenlik ekipmani yanici gaz basing disiriic gikiglarina takiimalidir,
enjektorli ekipmanlarda oksijen gazi kullanilan yanici gazi emerek karigim saglar,atex giivenlik ekipmani
karigim saglandiginda gaz gecisine miisaade ederek sirecin tamamlanmasi saglar. Olasi bir aksi
durumunda hortum deliginde veya ekipmanda sizinti bagladiginda karisim gergeklesmeyeceginden

dolayi atex giivenlik ekipmani gazi tamamen kapatarak ortama gaz yayiimasi engeller.
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ANEY EERS TEDMIE ANEN EERS TEDPME

s EPONIVET VAN = EPONIVET VAL E

{ ;
HAMLAC ARKASI ALEV EMNIYET VALFi i ; : pp—r
( HAMLAC ARKASI ALEV EMNIYET VALFI (HAFIF TiP)
I I e B = R :
Asetilen 1,5 bar 7m’/h G 3/8" Sol ) 3 "
1118 - Asetilen 1,5 bar 11m’/h G 3/8" Sol
Propan 5 bar 53m’/h 6,3 mm G 3/8" Sol B0533 Propan e 20m° /h 63/8" Sol
1128 Oksijen 20 bar 35m /h G1/4" Dodalgaz Abar 7 m 63 mm 63/8" Sol
1B0199 Oksijen 20 bar 76 m’ /h 61/4"

TEKNiK OZELLIKLER
* ek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati

¢ Alev Emniyet Valfininicinde bulunan yay, siirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akisina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yiiksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayi gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici 6zellik 1118
kazanmasini 6nler.
Gaz akis basincl, valf iizerindeki yayin baskisini kaldirarak valfi agar ve gazin hamlaca
dogru akigi saglanir. = S
Emniyet valfi igerisinde bulunan sinterlenmis krom-nikelden yapilmig olan 6zel alev :
tutucu filtre, hamlagtan geritepen alevitutar.

TEKNIK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Toz Filtresi

* Kugik ve hafif olmasi sebebiile yiksek debiye ihntiyag duyulmayan yerlerde hamlag
arkasinda kullanilan Alev Emniyet Valfidir.

HIZLI BAGLANTI EKIPMANI (QUICK COUPLING)

i Kullanildigi o Gaz Giris Gaz Cikis

HAMLAC ARKASI QUICK COUPLING BAGLANTISI

= Dogalgaz
inari _— Kullanim Gaz Giris Gaz Cikis 1B0902-Q N . .
= ropan ;
Asetilen 1,5 bar 26m’/h Ouick P Coupling 184002
1B0902-Q - 2 I 1B0901-Q Oksijen D1 6 1/4"
Propan 5 bar 49m’ /h 6,3 mm Coupling 1B0903-Q Hava
1B0901-Q Oksijen 20 bar 152m’/h b1 Dogalgaz
1B0281 1B0S06-Q Asetilen Quick G 3/8" Sol
Propan ;
1B0902-Q ) Coupling
IBa212  1B0905-Q e D4 G3/8"
Hava

TEKNiK OZELLIKLER

* Gaz Kesme

* Hamlag arkasi baglantilarda kullanilan Quick Coupling baglantili Gek Valftir.
Sizdirmazlik igin kullanilan gift o-ring sayesinde hortumlarin kolay ve givenli
sokilmesi saglanir. a

1B4007

TEKNiK OZELLIKLER

Baglanti elemanlari gaz cinslerine gore farklilik gosterdiginden birbirleri ile karigmasi
engellenmistir. Anahtar kullanmadan sizdirmaz baglanti saglar.

HAMLAC ARKASI ALEV EMNiYET VALFI
(QUICK COUPLING BAGLANTILI)

inari o Kullanim Gaz Girig Gaz Cikis

ALEV GERi TEPME EMNIYET VALFLERI iCiN TESTCIHAZI

Siparis No Gerekli Alan Calisma Basinci

Asetilen 1,5 bar 8m’/h 1B0101 50x50 cm 4-7 bar 50 cl G 1/4Sag
1B0904-0 Propan 4 bar 15m’ /h Quick
= 6,3 mm Coupling
Dogalgaz 4 bar 21 m’ /h D1
1B0903-Q Oksijen 20 bar 71m’ /h TEKNIK OZELLIKLER
* Basinca Duyarli Valf Testi ( BV ), Gaz Geri Donus Testi (CV)
Yeni Alev Emniyetler ile Kullaniimakta olan Alev Emniyet Valflerinin karsilagtinimasi
1B0904-Q 1B0903-Q . ) L ) o )
- . - * Test cihazi, test pozisyonunda degisiklik yapiimadan alev emniyet valflerinin debi
TEKNIK gZELL'KLER ) . o ) degerlerinin karsilastirimasini saglar. Test cihazinin bir diger fonksiyonu basinca
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Toz Filtresi, Gaz Kesme B I o D duyarli alev emniyet valflerinin test edilmesidir. Bu test cihazi basinca duyarli alev
* Hamlag arkasi baglantilarda kullanilan Quick Coupling baglantili Alev Emniyet Valfidir. E=— == ——""@ %4 T - emniyet valflerinin debi degerlerinin dlgiilmesini saglar.
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ANLEN &) TEDME
%m&@@ EPONVIVIET VAL RN

ayare e Kullanim Gaz Girig Gaz Cikis

Asetilen 1,5 bar 7m’/h

|
HORTUM ARASI ALEV EMNIYET VALFi l
2l

1018
Propan 5 bar 53m’/h 6,3 mm 6,3 mm

1028 Oksijen 20 bar 35m’/h

2 i TIALE

TEKNiK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati

* Alev Emniyet Valfinin icinde bulunan yay, siirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akigina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yliksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayi gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici 0zellik
kazanmasini onler.

Gaz akig basinci, valf tizerindeki yayin baskisini kaldirarak valfi agar ve gazin hamlaca
dogru akisl saglanir.

Hortum Arasi Emniyet Valfleri, hamlag arkasina baglanan Alev Emniyet Valflerinin 1018 1028
baglantisi yapilamadigdi durumlarda kullanilir.

HAMLAC ARKASI QUICK COUPLING BAGLANTISI

g o Kullanim Gaz Girig Gaz Cikis

Asetilen 1,5 bar 26 m’° /h f
1B0902-Q Eluil
Propan 5 bar 49m’ /h 6,3 mm Coupling
IB0901-Q  Oksijen 20 bar 152m’ /h D1 3

TEKNiK OZELLIKLER i
* Gaz Kesme 1B0902-Q

* Hamlag arkasi baglantilarda kullanilan Quick Coupling baglantili Gek Valftir.
Sizdirmazlik igin kullanilan gift o-ring sayesinde hortumlarin kolay ve giivenli
sokiilmesi saglanir.

1 5‘\‘{_

ECI - g

DKT

HIZLI BAGLANTI EKiPMANI (QUICK COUPLING)

Dogalgaz
1B0566 IBS02-Q Asetilen Quick @6 mm
Propan Coupling hortum
) Oksijen D2 baglantisi
1B0406 IBS01-Q Hava

_._._l.,_ P
o o _{,_ » —

TEKNiK OZELLIKLER

Baglanti elemanlari gaz cinslerine gore farklilik gdsterdiginden birbirleri ile karismasi

engellenmistir. Anahtar kullanmadan sizdirmaz baglanti saglar. 10566 10406
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KESME HAMLALLARY

LELE KARISIMLY
ESPE HAMLALLA R

LULE KARISIMLI KESME HAMLAGLARI (3 BORULU)

UYGULAMALAR

°Lule kangimh kesme hamlaglari, kesme alevini saglayacak
olan gaz kanisimini enjektorlii kesme hamlaglar gibi
hamlag govdesinin icinde degil, liilede olugturmaktadir
bu sebeple alev geri tepmelerine kargi emniyetlidir

* Gazlar lileye 3 kanaldan ayri ayr gelmektedir.

* Lile kanigimli kesme hamlaglan Asetilen, Propan ve
Dogalgaz gibi yanici gazlar ile kullanilabilmektedir.

° Tasanmindan dolayi farkli gaz cinsleri i¢in hamlag
degistirmek yerine, sadece kullanilacak olan gaz cinsine
uygun kesme lulesi segilmesi yeterlidir.

GENEL OZELLIKLER

*EN IS0 5172 standardina uygun

* Maksimum giivenlikli liile kangimli model

» 500 mm ye kadar kesme kapasitesi

* Hassas ayarlanabilir digmeler

* Yiiksek dayanikllik saglayan paslanmaz boru
* Kesme oksijeni kitleme sistemi

* Farkl gaz tiplerine gore calisabilirlik

* Farkl kafa aclilar ve uzunluk

KAFA KARISIMLI KESME HAMLAGLARI (3 BORULU)

UYGULAMALAR

° Kafa kanigiml kesme hamlaglar, kesme alevini saglayacak
olan gaz kanigimini lilenin baglanti yapildigi kafa
kisminda olusturmaktadir

* Kafa kanigiml kesme hamlaglar Asetilen, Propan ve
Dogalgaz gibi yanici gazlar ile kullanilabilmektedir.

* Tasarimindan dolayi farkl gaz cinsleriyle kullanim igin,
gaz cinsine uygun kesme hamlaci segilmelidir.

GENEL OZELLIKLER
*EN IS0 5172 standardina uygun [ [
* Kafa kangiml hamlag modeli

* 300 mm ye kadar hassas kesim

* Gaz cinslerine gore 6zel tasarim

*Yiiksek dayanikllik saglayan paslanmaz boru
* Kesme boyunca sabit 6n taviama alevi

* Hassas ayarlamayi saglayan diigmeler

* Farkli uzunluk
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TAVLAMA OKSIJENI

KESME OKSIJENI

LULE KARI§IMLI KESEME HAMLACI
4551 0-500 mm 500 mm 90°

Kesici arabasi, Pergel ve Noktasi
(80 mm - 800 mm élcilerinde daire kesimi)

45907

4551

TEKNIK OZELLIKLER

« Oksijen-Yanici gaz kesme iglemleri

* Yandan D[]gmeli,[]stten Tetikli Model, Ergonomik Tutamak
= 75°,90° ve 180° derece kafa agilarinda ozel iiretim
* EN ISO 5172 standardina uygun

» Maksimum gtivenlikli liile kanisiml model

* 500 mm ye kadar kesme kapasitesi

* Hassas ayarlanabilir digmeler

* Yilksek dayaniklilik saglayan paslanmaz boru

* Kesme oksijeni kitleme sistemi

° Farkli gaz tiplerine gore calisabilirlik

° Farkli kafa agilar ve uzunluk

Kullanim kolayligi saglayan
yeni tetik ve kitleme sistemi

1
.-d-\.
¥iLDiZ ® s

Yandan digmeli sistem

LULE KARISIMLI KESEME HAMLACI

o Kesme

4512 460 mm
4512-750 750 mm
0-500 mm 90°
4512-1000 1000 mm
4512-1500 1500 mm
Kesici arabasi, Pergel ve Noktasi
45907 (80 mm - 800 mm dlcilerinde daire kesimi)
@ L:
—
75° 180°

Ergonomi icin tasarlanmis
yeni dizayn

TEKNiK OZELLIKLER

« Oksijen-Yanici gaz kesme iglemleri

« Yandan Digmeli, Ustten Tetikli Model, Ergonomik Tutamak
» 75°,90° ve 180° derece kafa agilarinda ozel iiretim
» EN IS0 5172 standardina uygun

» Maksimum gtivenlikli liile kanigsiml model

* 500 mm ye kadar kesme kapasitesi

* Hassas ayarlanabilir digmeler

* Yilksek dayaniklilik saglayan paslanmaz boru

* Kesme oksijeni kitleme sistemi

* Farkli gaz tiplerine gore calisabilirlik

* Farkli kafa agilar ve uzunluk

*:‘ 4512-750
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LEILE RCARISIMILY LEILE ICARISIMILY

KESME HAMLALLARAY Rl KESME HAMLALLARAY

LULE KARISIMLI KESEME HAMLALARI TEKNIK OZELLIKLER . . — .
Kesme * Oksijen-Yanici gaz kesme ilenler LULE KARISIMLI KESME HAMLAC LULELERI (OKSIJEN - ASETILEN)
At Tt ModelErgonomis Ttamak
4511 At + 75°, 90° ve 180° derece kafa agilarinda ézel iiretim

G o 750 mm ) « EN IS0 5172 standardina uygun 4530 A 4435 - 4541 - 4551 3-6 mm 2,5-3,5 bar 0.35 bar
4511-1000 o mm 1000 mm %0 » Maksimum giivenlikli liile karigimli model 4531 A 4511 -4512 5-12 mm 3-4 bar 0.35 bar
45111500 Ty * 500 mm ye kadar kesme kapasitesi 4532 A 4511 - 750 10-75 mm 4-5 bar 0.4 bar
- * Hassas ayarlanabilir digmeler :
. . ; 4533 A 4512 - 750 70-100 mm 4,5-5,5 bar 0.4 bar -
45907 Kesici arabasl, Pergel ve Noktasi * Yiiksek dayaniklilik saglayan paslanmaz boru e
(80 mm - 800 mm dlciilerinde daire kesimi) * Kesme oksijeni kitleme sistemi 4534 A 4511 - 1000 90-150 mm 5-6 bar 0.4 bar ig
* Farkli gaz tiplerine gore caligabilirlik 4535 A 4512 - 1000 140-200 mm 5-6,5 bar 0.4 bar |
= ; * Farkli kafa agilar ve uzunluk
Al 4536 A - - - ! |
t - 4511 - 1500 190-300 mm 6,5-7,5 bar 0.45 bar 4530 A
H‘ - 4537 A 4512 - 1500 300-500 mm 6,5-7,5 bar 0.45 bar
75°

180°

LULE KARISIMLI KESME HAMLAC LULELERI
(OKSIJEN - PROPAN / DOGALGAZ)

Siparis No Kullanildigr Kesiciler Kesme Kalinligi Oksijen Basinci Dgggf'}ggz

4530 P 4435 - 4541 - 4551 3-6 mm 2,5-3,5 bar 0.3 bar
z 4531 P 4511 - 4512 5-12 mm 3-4 bar 0.3 bar
‘ . 4532P 4511 - 750 10-75 mm 4-5 bar 0.4 bar
: 4511-750 - il mﬁ 4533 P 4512 - 750 70-100 mm 4,5-5,5 bar 0.4 bar 031 bar
o 4534 P 4511 - 1000 90-150 mm 5-6 bar 0.7 bar
4535 P 4512 - 1000 140-200 mm 5-6,5 bar 0.7 bar
4536 P 4511 - 1500 190-300 mm 6,57,5 bar 0.7 bar
4537 P S e 300-500 mm 6,5-7,5 bar 0.8 bar 4530P

TEKNIK OZELLIKLER
* Oksijen-Yanici gaz kesme islemleri

= « Alttan Digmeli
LULE KARISIMLI KESEME HAMLACI « Alttan Tetikli Model, Ergonomik Tutamak

 Maksimum gtivenlikli lile kangimli model

4541 0-300 mm 460 mm 90° * 500 mm ye kadar kesme kapasitesi
Kesici arabasi, Pergel ve Noktos * Hassas ayarlanabilir diigmeler
ici I, Vi | . M
45907 i e e ) * Yiiksek dayaniklilik saglayan paslanmaz boru

* Kesme oksijeni kitleme sistemi
* Farkli gaz tiplerine gore calisabilirlik
e Farkl uzunluk

i
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@D&@Uz I KAFA KARISIMLY KAFA KARISIMLY

URLER] m MKESME HAMLALLARAY j KESME HAMLALCLARY

KAFA KARISIMLI KESEME HAMLACLARI e B KAFA KARISIMLI KESME HAMLAG LULELERI (OKSIJEN - ASETILEN) —

* Alttan Dagmeli

4543 A Oksijen - Asetilen 460 mm o : 45400 A 0-5mm 2,5-3,5 bar 0.3 bar 4
! : * Alttan Tetikli Model, Ergonomik Tutamak —
4543 P Oksijen - Propan 460 mm + 300 mm’ye kadar kesme kapasitesi 45401 A A 5-10 mm 3-4 bar 0.3 bar
4543 A-750 Oksien - Asetien 750 mm ; * EN'ISO 5172 standardina uygun 45402 A 4o A 10-15 mm 4-5 bar 0.4 bar
-300 mm 90 * Kafa kansimli hamlag modeli
b iien - . . L 45403 A 15-25 mm 4,5-5,5 bar 0.4 bar
S SR OLSiEm - lFrepaT ZEDNI « Gaz cinslerine gore ozel tasarim 4542 A - 750
4543 A-1000  Oksijen - Asetilen 1000 mm * Yiiksek dayaniklilik saglayan paslanmaz boru 43404 A R 25-50 mm 4-6 bar 0.5 bar
4543 P-1000 Oksijen - Propan 1000 mm * Kesme boyunca sabit on taviama alevi 45405 A 4542 A - 1000 50-100 mm 5-6,5 bar 0.5 bar
e * Hassas ayarlamayi sadlayan digmeler 45406 A 100-175 mm 6,5-7,5 bar 0.5 bar
, Pergel ve Noktas! o Farkl luk 4543 A - 1000 —
45908 (80 mm - 800 mm élciilerinde daire kesimi) arkli uzuniu 45407 A 175-250 mm 6.5-7.5 bar 0.5 bar :
45408 A 250-300 mm 7-8 bar 0.5 bar
45400 A
']"ﬁ'h:_._--'""" e ——
b Eﬂ'-j___._
L2 | |
s

| A > Gelistirilmis KAFA KARIS’MLI KESME HAMLAC LULELERI (OKS[JEN - PROPAN)
Performansi arttirilmis diagme sistemi
esme ve ek sisten ~

4543 A - 4543 P

“
i

45400 NP 1-5mm 1-2 bar 0,3 bar

45401 NP 5-10 mm 1,5-2 bar 0,3 bar
4542 P

45402 NP 10-15mm 2-3 bar 0,4 bar
4543 P

KAFA KARISIMLI KESEME HAMLACLARI 45403 NP BT 15-25mm 2,3-35 bar 0,4 bar NFF
- . 45404 NP 25-50 mm 3-4,8 bar 0,5 bar
PR o Ki _ v B
Siparis No Gaz Cinsi Ka;tfsmitzsi Boyu Kafa Agisi TEKNIK OZELLIKLER 45405 NP 4543 P - 750

« Oksijen-Yanici gaz kesme iglemleri SUTS L) 4,1-5,5 bar 0,5 bar

N ) 4542 P - 1000
4542 A Oksijen - Asetilen 460 mm « Alttan Diigmeli 45406 NP 4543 P - 1000 75-150 mm 4,8-6,1 bar 0,7 bar 4
o pe A - e L.
4542 P Oksijen - Propan 460 mm » Alttan Tetikli Model, Ergonomik Tutamak 45407 NP 150-200 mm 5-6,5 bar 0,7 bar -
. ) » 300 mm’ye kadar kesme kapasitesi
4542 A-750 Oksijen - Asetilen 750 mm 45408 NP - -
) 0-250 mm 90° * EN IS0 5172 standardina uygun 200-300 mm 657,2 bar 0.7 bar - 45400 NP
4542 P-750 Oksijen - Propan 750 mm » Kafa kar|§|m|| ham|ag modeli
4542 A-1000 Oksijen - Asetilen 1000 mm * Gaz cinslerine gore 6zel tasanm
N * Yiiksek dayaniklilik saglayan paslanmaz boru
4542 P-1000 Oksijen - Propan 1000 mm

* Kesme boyunca sabit 6n tavlama alevi
* Hassas ayarlamay saglayan diigmeler
* Farkli uzunluk

Kesici arabasl, Pergel ve Noktasi

45908 (80 mm - 800 mm dlgdlerinde daire kesimi)

4542 A - 4542 P

— ¥
o 4542 P - 1000
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vy @%QZDU]@J@ 1. KESMIE HAMLALLARA

"y TEKNiK OZELLIKLER
PROPAN SANAYI TIPI KESME HAMLACI * Agir sanayi ve Gemi sanayisinde kesme uygulamalarinda

(BOZMA SALOMASI) « EN IS0 5172 Standartlarina uygun

Kesme = 180° ve farkl uzunluklarda ¢zel iiretim
Kapasitesi Kafo Agis * Hassas ayarlanabilir diigmeler ve kelebek diigme
4571 500 mm * 300mm kapasiteli kolay kesim
* Ergonomik tasarim
* Farkli kafa agilari ve uzunluklari
4571-1000 1000 mm * Yiiksek dayaniklilik saglayan paslanmaz boru
* Farkli basinglarda gelen gazlar enjektorde esit basingta karigim

Siparis No

4571-750 2-300 mm 750 mm

BOZMA SALOMASI LULELERI (OKSIJEN - PROPAN - DOGALGAZ)

Siparis No | Kullanildigi Kesiciler Kesme Kalinligit Oksijen Basinci Propan Basinci Dogalgaz Basinci [
2-20mm 0,3 bar _ | |
20-50mm 0.4 bar ' | |
50-100mm 0,7 bar . 2 '
MAVNAK e KESME
200-300 0,8 bar A % F ! i @ ' =
(. | \ sih “‘ b ‘V AL e —
2-100mm E mim

Bakir Kovan : : .
100-300mm . ' il mj'

A MLACERKIM A PT

Enjektor karisiml kesme hamlaglari, taviama alevini
saglayacak olan gaz karigimini hamlag govdesinde

olusturmaktadir.
Enjektor karisimlr kesme hamlaglari yanici gaz igin ayri ayr

iretilerek kullanicrya sunulmaktadir.
45701 45702 45703 45704 45705




KAYNAK ve KESME KAVYNAK ve KESMIE

TURLER] 3 ‘ HAMLAL TAKIRMLARA URLERI 3 HAMLAL TAKIMLARA

TUTAMAK TEKNIK OZELLIKLER TUTAMAK TEKNIK OZELLIKLER
= * Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, taviama ve sert lehimleme iglerinde kullanilir. = * Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, tavlama ve sert lehimleme iglerinde kullanilr.
*ENIS0 5172 sandardn uygunluk *ENISO 5172 standardna uygunluk
* Gelistirilmig diigme sistemleriyle, 20.000 Ustii agma ve kapama yapabilme 6zelligi * Gelistirilmig diigme sistemleriyle, 20.000 Gstii agma ve kapama yapabilme 6zelligi
2601 @16 mm G1/4" 63/8" Sol = Uygun ekipmanlara kolay baglanti yapabilme. 2601 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol « Uygun ekipmanlara kolay baglant yapabilme.

e Saglamlik , sizidirmazlik ve kullanim kolayhigi dikkate alinmig hafif tutamak. e Saglamlik , sizidirmazlik ve kullanim kolayligi dikkate alinmig hafif tutamak.
* Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim. * Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.
» Tiim yanici gazlarla uyumlu tasarim. » Tiim yanici gazlarla uyumlu tasarim.

KESME HAMLACLARI TEKN.I.K OZELLIKLER
» Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.
Ozellikler *EN IS0 5172 standardina uygunluk

Kesme Hamlaci+3-100 mm Kesme Lileleri+ * Enjektorid tp kesme ekipmani
4400 P Pergel, Nokta ve Arabasi, Oksijen - Propan * Gaz Cinsine 0zel tasarim (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)

KESME HAMLACLARI TEKNIK OZELLIKLER « Saglamlik , sizdirmazlik ve kullanim kolayligi dikkate alinmig hafif tasarim

* Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari. Kesme Hamlaci+3-100 mm Kesme Lileleri+ < o
o my 4400 M - » * Tutamaga Kolay baglantr.
Siparis No Ozellikler *EN IS0 5172 standardina uyguniuk Pergel, Nokta ve Arabasi, Oksijen - Dogalgaz . SIZdlrmgaZIIQI sgglafan 0-ring sistemi
aa10pP |Kesmeltiamiac) GHajenlt Propan ° Enjekt'orllu tlp__ kesme ekipmani ) . 4400 A Kesme Hamlaci+3-100 mm Kesme Lileleri+ - Gelistirilmis tetik sistemi
- - * Gaz cinsine 6zel tasanm (Propan / Dogal Gaz / Asetilen) Pergel, Nokta ve Arabasi, Oksijen - Asetilen <0-100 mm Kesme kapasitesi
4410M  Kesme Hamlaci, Oksijen - Dogalgaz * Saglamlik, sizdirmazlik ve kullanim kolaylgi dikkate alinmig hafif tasanm
4410 A Kesme Hamlaci, Oksijen - Asetilen ° Tutamaga Kolay baglant.

* Sizdirmazhi saglayan O-ring sistemi
* Gelistirilmis tetik sistemi
°0-100 mm Kesme kapasitesi

Ldle Takimli, araba ve pergel setli seri

: TEKNIK OZELLIKLER
DIK KESME HAMLACLAR' * Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.

) N * Enjektorlii tip kesme ekipmani
4401 P Dik Kesme Hamlaci, Oksijen - Propan * Gaz Cinsine ozl tasarm (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)

4401 A Dik Kesme Hamlaci, Oksijen - Asetilen * Saglamlik , sizdirmazlik ve kullanim kolayhg dikkate alinmig hafif tasarim
 Tutamaga Kolay baglanti.
 Sizdirmazligi saglayan O-ring sistemi
* Geligtirilmis tetik sistemi
*0-100 mm Kesme kapasitesi

180 derece 6zel tasarim kafa ve
bu tasarima uygun pergel set
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KAYNAK ve KESME KAVYNAK ve KESMIE

TURLER] 3 HAMLAL TAKIRMLARA URLERI 3 HAMLAL TAKIMLARA

TEKNIK OZELLIKLER

* Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.
*ENISO 5172 standardina uygunluk

* Enjektorli Tip kesme Ekipmani

TUTAMAK TEKNiK OZELLIKLER
Kaynak Kolu Oksiien - * Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, taviama ve sert lehimleme iglerinde kullanilir.
“ENISO 5172 sandartina uygurluk

* Gelistirilmig diigme sistemleriyle, 20.000 Ustii agma ve kapama yapabilme 6zelligi

KESME HAMLAC TAKIMLARI

Ozellikler

2601 @16 mm G1/4" 6 3/8" Sol « Uygun ekipmanlara kolay baglanti yapabilme. 4426 P Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Lileleri +Pergel, Nokta ve Arabasi « Gaz Cinsine 6zel tasarim (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)
* Saglamlik , sizidirmazlik ve kullanim kolayligi dikkate alinmig hafif tutamak. 4426 M Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Liileleri +Pergel, Nokta ve Arabasl * Kullanim kolayhgi dikkate alinmig hafif tasarim
« Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim. 4426 A Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Liileleri +Pergel, Nokta ve Arabasi * Sizdirmazhgi saglayan O-ring sistemi, iyilestirilmis Tetik Sistemi

» Tiim yanici gazlarla uyumlu tasarim.

*0-100 mm kesme kapasitesi
« Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.

44907  Kesiciarabasi, Pergel ve Noktasi (80 mm - 800 mm lulerinde daire kesimi)

I ] | Tl -—|.—E:.li——
D .fT:l
J =
4426 P . P
Lule Takimli, araba ve pergel setli seri
* Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalar.
Ozellikler *EN IS0 5172 standardina uygunluk
. * Enjektorli Tip kesme Ekipmani
o . 4416 P Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Liilesi e o }
= TEKNiK OZELLIKLER * Gaz Cinsine ozel tasarim (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)
LULE KARISIMLI KESME HAMLACLARI « Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari. 4416 M Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Llesi * Kullanim kolaylidi dikkate alinmis hafif tasarim

< EN IS0 5172 standardina uygunluk 4416 A Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Lilesi * Sizdirmazli§i saglayan O-ring sistemi, iyilestirilmis Tetik Sistemi

- * Lile karnigimli kesme ekipmani +0-100 mm kesnle kapasitesi
4430 Lile Karisimli Kesme Hamlaci * Tiim gazlarla kullanilabilme 6zelligi (Propan / Dogal Gaz / Asetilen) = Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.
4435  Lile Karigimli Kesme Hamlaci+Tutamak e Saglamlik , sizdirmazlik ve kullanim kolayhgr dikkate alinmig hafif tasarim

* Tutamaga Kolay baglant.

* Sizdirmazhi§i saglayan O-ring sistemi
* Gelistirilmis tetik sistemi

* 0 -300 mm Kesme kapasitesi

l%‘w
i

i

Ldle Takimli

OKSIJEN - PROPAN KESME LULELERI
4430 Sipars o

44043 3-20 mm 2 mm 2,5-4 bar 0,3 bar
44044 20-50 mm 3 mm 4-5 bar 0,3 bar
4420 P
44045 50-100 mm 4 mm 5-6 bar 0,3 bar
44047 3-100 mm Bakir Kovan
4420 P 3-100 mm Propan Kesme Lileleri (Takim)
OKSIJEN - ASETILEN KESME LULELERI
o Kesme Oksijen Asetilen
e EX I -
. 44037 3-20 mm 2 mm 2,5-4 bar 0,3 bar
4435 4530 A 4530 P/M 44038 20-50 mm 3 mm 4-5 bar 0,3 bar 4420 A
4430 serisi hamlaclar ile lile karisimli 44039 50-100 mm 4 mm 5-6 bar 0,3 bar
kesme lileleri kullanilir.
(Bakiniz Sayfa 40) 4420A 3-100 mm Asetilen Kesme Luleleri (Takim)
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URIEERI

KAYNAK ve KESRE
HAMLAL TAKIMLARA

TUTAMAK
o Kaynak Kolu Oksijen Yanici Gaz
Siparis No Baglanti Boyutu Baglantisi

2601 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol

TEKNIK OZELLIKLER

* Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, taviama ve sert lehimleme iglerinde kullanilir.
*EN ISO 5172 standardina uygunluk

* Gelistirilmig diigme sistemleriyle, 20.000 Ustii agma ve kapama yapabilme 6zelligi
* Uygun ekipmanlara kolay baglanti yapabilme.

e Saglamlik , sizidirmazlik ve kullanim kolayhigi dikkate alinmig hafif tutamak.

* Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.

» Tiim yanici gazlarla uyumlu tasarim.

KAYNAK KOLLARI -~ .
Siparis N Kaynak Oksijen Asetilen Dogalgaz ‘o 3616
P Y Kapasitesi Gaz Basinci Gaz Basinci Gaz Basinci -

TUTAMAK
o Kaynak Kolu Oksijen Yanici Gaz
Siparis No Baglanti Boyutu Baglantisi

2601 016 mm G1/4" G 3/8" Sol

TEKNIK OZELLIKLER

* Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, taviama ve sert lehimleme islerinde kullanilir.
*ENISO 5172 standardina uygunluk

* Geligtirilmis diigme sistemleriyle, 20.000 distii agma ve kapama yapabilme ozelligi
 Uygun ekipmanlara kolay baglanti yapabilme.

» Saglamlik , sizidirmazlik ve kullanim kolayhigr dikkate alinmig hafif tutamak.

* Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.

* Tiim yanici gazlarla uyumlu tasarim.

OKSIJEN - PROPAN TAVLAMA KOLLARI

Sinaris N Oksijen Propan - LPG
eI e Gaz Basinci Gaz Basinci

Kol boyu

3701 1-2 bar 0.5 bar 420 mm

3702 2-3 bar 0.5 bar 420 mm f“ .
3703 2-5 bar 1 bar 490 mm f‘ é 3703
3704 3-6 bar 1 bar 600 mm

3705 4-8 bar 1.5 bar 670 mm

. oo .

OKSIJEN - PROPAN TAVLAMA LULELERI

Tavlama Lilesi Tavlama Kolu Oksijen Propan - LPG
Siparis No Siparis No Gaz Basinci Gaz Basinci

37011 3701 1-2 bar 0.5 bar

37022 3702 2-3 bar 0.5 bar

37033 3703 2-5 bar 1 bar

37044 3704 3-6 bar 1 bar

37055 3705 4-8 bar 1.5 bar 37055 37044 37033 37022 37011

. £3

OKSIJEN - DOGALGAZ TAVLAMA KOLLARI

3610 0.2-0.5 mm 2,5 bar 0,25 bar -
3611 0.5-1 mm 2,5 bar 0,25 bar - r
3612 1-2mm 2,5 bar 0,25 bar -
3613 2-4 mm 2,5 bar 0,25 bar -
3614 4-6 mm 2,5 bar 0,25 bar -
3615 6-9 mm 2,5 bar 0,30 bar 0,3 -1 bar
3616 9-14 mm 2,5 bar 0,30 bar 0,3 -1 bar
3617 14-20 mm 2,5 bar 0,30 bar 0,3 -1 bar
3618 20-30 mm 2,5 bar 0,30 bar 0,3 -1 bar
2010 3610 0.2-0.5 mm 2,5 bar 0,25 bar -
2011 3611 0.5-1 mm 2,5 bar 0,25 bar -
2012 3612 1-2 mm 2,5 bar 0,25 bar -
2013 3613 2-4 mm 2,5 bar 0,25 bar - = '-'r :
2014 3614 4-6 mm 2,5 bar 0,25 bar - . 2 [ .j'. g N
2015 3615 6-9 mm 2,5 bar 0,30 bar 03-1bar 1 i s '
2016 3616 9-14 mm 2,5 bar 0,30 bar 0,3-1 bar é' % ;‘!-;E'j é m ,@ Q
2017 3617 14-20 mm 2,5 bar 0,30 bar 0.3 -1 bar 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018
2018 3618 20-30 mm 2,5 bar 0,30 bar 0,3 -1 bar
49

3701 M 2-3 bar 0.3-1bar 420 mm
3702 M 3,5-4 bar 0.3 -1 bar 420 mm
3703 M 4-5 bar 0.3-1bar 490 mm
3704 M 5-6 bar 0.3 -1 bar 600 mm
3705 M 6-7 bar 0.3-1bar 670 mm

. - .o o

OKSIJEN - DOGALGAZ TAVLAMA LULELERI

Tavlama Ldlesi Tavlama Kolu Oksijen Dogalgaz
N Siparis No Gaz Basinci Gaz Basinci

37011 M 3701 M 2-3 bar
37022 M 3702 M 3,5-4 bar
37033 M 3703 M 4-5 bar
37044 M 3704 M 5-6 bar
37055 M 3705 M 6-7 bar

0.3 -1 bar

0.3 -1 bar o

0.3- 1 bar g
0.3-1bar %‘% {
0.3 -1 bar

37055 M 37044 M

37033 M

37022M 37011 M
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MAVYNAK ve KESME
@ MAMLAL TAKIMLA RN

EDNDIMLZ RN Er

TUTAMAK TEKNIK OZELLIKLER

— Kaynak ol Ohsjen Yol Coz * Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, taviama ve sert lehimleme iglerinde kullanilir.
* Gelistirilmig diigme sistemleriyle, 20.000 Ustii agma ve kapama yapabilme 6zelligi
2601 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol « Uygun ekipmanlara kolay baglantr yapabilme.
e Saglamlik , sizidirmazlik ve kullanim kolayhigi dikkate alinmig hafif tutamak.
* Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.
* Tiim yanici gazlarla uyumlu tasarnm.

e — —
- & 3060 M
BAGLANTI BOYUNLARI
o Kullanildigi - Boyun Tutamak Baslik
3020 M 200 mm -‘r#r 3040 M
3040 M 2601 Dogalgaz 400 mm @16 mm M 20x1
3060 M 600 mm ;5 ———
i 3020 M

DOGALGAZ TAVLAMA VE KAYNAK BASLIKLARI

Siparis No Alev Boyu
B

3345 M 40.cm % I
3351 M 47 cm 1""
3357 M 49 cm ﬁ
3363 M 52 cm !
3345
51

OKSIJEN - ASETILEN GAZ EKONOMIiz6RU

TEKNiK OZELLIKLER

* Oksijen Asetilen kullanilan Kesme, kaynak, tavlama ve sertlehimleme
uygulamalarinda, uygulamaya ara verilmesi gerektiginde gaz
sarfiyatini azaltmak igin kullanilir.

* Pilot alevi tertibatiyla, hamlagta daha 6nce ayarlanmis olan alev
tekrardan olusturulabilir.

* Fazla Gaz sarfiyatini énler

«Yeniden Alev ayarlama olmadi§indan zamandan tasarruf saglar.

° Hamlag ayarlama dugmelerinin ¢alisma 6mriinin uzamasini saglar.

* Galisma Emniyetini arttirr.

* ig giivenligine uygun gelistirilmis egik hortum baglantisi.

OKSIiJEN - PROPAN GAZ EKONOMIiz6RU

TEKNIK OZELLIKLER

* Oksijen Propan kullanilan Kesme, kaynak, tavlama ve sertlehimleme
uygulamalarinda, uygulamaya ara verilmesi gerektiginde gaz
sarfiyatini azaltmakicin kullaniir.

* Pilot alevi tertibatiyla, hamlagta daha 6nce ayarlanmis olan alev
tekrardan olugturulabilir.

* Fazla Gaz sarfiyatini 6nler

« Yeniden Alev ayarlama olmadigindan zamandan tasarruf saglar.

* Hamlag ayarlama digmelerinin galisma émriinin uzamasini saglar.

* Galigma Emniyetini arttirir.

* Is giivenligine uygun gelistirilmis egik hortum baglantisi.

OKSIJEN - DOGALGAZ GAZ EKONOMIiz6RU

TEKNIK OZELLIKLER

* Oksijen Dogalgaz kullanilan Kesme, kaynak, tavlama ve sertlehimleme
uygulamalarinda, uygulamaya ara verilmesi gerektiginde gaz
sarfiyatini azaltmak iin kullanilir.

* Pilot alevi tertibatiyla, hamlagta daha 6nce ayarlanmig olan alev
tekrardan olugturulabilir.

* Fazla Gaz sarfiyatini 6nler

« Yeniden Alev ayarlama olmadigindan zamandan tasarruf saglar.

° Hamlag ayarlama dugmelerinin ¢alisma 6mriinin uzamasini saglar.

* Galisma Emniyetini arttinr.

. i§ giivenligine uygun gelistirilmis egik hortum baglantisi.

52

18950




KAYNAK ve KESME KAVYNAK ve KESMIE

TURLER m HAMLAL TAKIRMLARA URLERI 3 HAMLAL TAKIMLARA

Sm TEKNIK OZELLIKLER KUYUMCU TiP TAVLAMA HAMLACI TEKNiK OZELLIKLER
HAFIF TIP TAV ve K“.\.YNAK . * Tiim Tavlama, lehimleme ve kaynak islerinde kullanilir. Buzdolab, ve BASLIKLARI * Kuyumculuk, hobi, el sanatlari, metal heykelcilik, cam sanatlari,
HAMLAC TAKIMI VE LULELERI Klima, araba kaporta, burulor yapim ve tamiratiglerinde kullanim igin kiigiik elektronik tamir ve bakim isleri icin gerekli lehimleme ve

676l tasarlanmistr: kaynakiglerinde kullanlr:
* Hafif ve Kompakt yapi * Hafif ve kompakt yapi
VA 607 Takim (Tutamak + 5 adet Liile) « Elle rahat kullanim igin ergonomik tasanim 2630 Ve ALl & Bl ea * Elle rahat kullanim igin ergonomik tasarim
e « Oksi asetilen ve Oksi propan Kullanimina uygun. 2631 Tutamak * Hava- dogalgaz ve hava propan kullanimina uygun.
»5 mm kadar kaynak kapasitesi 3415 M 15 mm *EN1S0 9012 standardina uygunluk
26070 <EN1S0 5172 standardina uygunluk *Rahat ve hizli alev ayari igin tasarlinmig diigme sistemi
26100 1 bar 0.15 bar 0.30 bar * Alev bilyaklgiine gore Yildiz Lile takimi ( 5 lileli) 3418 M 18 mm 03-1bar  25-35bar * Alev biiyukligine gore 4'li baglik boru set
26140 3422 M 22 mm * Altin ve Gimds eritmeye uygun 6zel baglk tasarimi
26200 3440 M 40 mm

VA 07 2E2m

veya

| OKSIJEN 3

#

ic Ti TEKNIK OZELLIKLER e TEKNiK OZELLIKLER
HAFIF TIP TAV ve KAYNAK h . - KUYUMCU TiPi KAYNAK HAMLACI : y
HAMLAC TAKIMI VE LULELERI *Tiim Tavlama, lehimleme ve kaynak iglerinde kullanilir. Buzdolabi, e p * Kuyumculuk, hobi, el sanatlari, metal heykelcilik, cam sanatlari,
klima, araba kaporta, burul6r yapim ve tamiratiglerinde kullanimigin ve LULELERI kiigtik elektronik tamir ve bakim igleri igin gerekli lehimleme ve

- Oksij Propan / Dogal 6 - idroj il j isleri .

[ Gzel tasarlanmist. kaynak islerinde kullanii
N « Hafif ve Kompakt yapi * Hafif ve Kompakt yapi

VA 606 Takim (Tutamak + 5 adet Lile) + Elle rahat kullanim igin ergonomik tasarim 2605 Kuyumcu Tip Kaynak Hamlaci ve Lileleri Seti * Esnek kullanima uygunluk

26202 1 bar *Oksi Propan ve Oksi dogalgaz kullanimina uygun. No: 3 * Oksi- asetilen, oksi-hidrojen kullanimi

26203 1 bar * Alev Emniyetle kullanima uygun " * Renkli hortumlan sayesinde yanlis uygulama ve baglantilarin 6nlenmesini saglar.

*EN IS0 5172 standardina uygunluk & O.E-a ?,2 0,1%— 041 0,1%- 0,41 * Hamlag, 2 adet renkli hortum, standart regilatorlere baglanti elemanlar

26204 1,5 bar 0.30 bar * Enjektor kaniimli tasanim No: 5 er er * 4 adet lille den olugan set.

26205 1,8 bar * Rahat Ve hizli alev ayan icin tasarlinmig Digme sistemi No: 6

— 25 bar * Alev biiyikliigiine gére 5’li Lille takimi

VA M5 250>

S - S — Ty e

[ OKSIJEN ]

)

W

26206 26203 26204 26205



SETLER JILDI = SETLER

I

Kaynak Kapasitesi 0,5-14 mm 0,5-30 mm Kesme Kapasitesi 3-100 mm 3-100 mm
Kesme Kapasitesi 3-100 mm 3-100 mm Gaz Cikis Basinci 0-10 bar ( Oksijen) 0-10 bar ( Oksi'jen)
Tutamak 1 Adet 1 Adet 0-1,5 bar (Propan) 0-1,5 bar (Asetilen)
Kesma Hamlaci 1 Adet 1 Adet Gaz Debisi P2=10 bar 30 m3/h ( Oksijen) 30 m3/h ( Oksijen)
Kesme Lileleri 1 Takim 1 Takim Gaz Debisi P2=1,5 bar 5m3/h (Propan) 5m3/h (Asetilen)
KaynakKollari 6 Adet 8 Adet Aley Emniyetler Icin Akis 10 bar ( Oksijen) 10 bar ( Oksijen)
Araba, Pergel, Nokta 1 Adet 1 Adet 1,5 bar (Fuel Gas) 1,5 bar (Fuel Gas)
Liile Temizleme Takimi 1 Adet 1 Takim Alev Emniyetler icin 35m3/h 35m3/h
Universal Anahtar 1 Adet 1 Adet Kullanim Bas. 5,3 m3/h (Propan) 7 m3/h (Asetilen)
0-Ring (Lastik Conta) 7 Adet 9 Adet Basing Disirici 5301S (1Ad) + 5120 (1Ad.)  5301S (1Ad.) + 53115 (1Ad.)
Kaynak Gozligi 1 Adet 1 Adet Tutamak 2601 (1 Ad.) 2601 (1 Ad.)
Cakmak 1 Adet 1 Adet Kesme Hamlaci 4410P (1 Ad.) 4410A (1 Ad)
Kesme Liilesi 4420P (1 Ad.) 4420A (1 Ad.)
Kaynak Kolu 3614 (1 Ad) 3614 (1 Ad.)
Alev geri tepme Emn. Valfleri 1118(1Ad)+1128(1Ad)  1118(1Ad)+1128(1 Ad)
Liile Temizleme Takimi 1010(1 Ad.) 1010 (1 Ad)
Cakmak 1012 (1 Ad) 1012 (1 Ad)
Kaynak Gozligi 1014 (1 Ad) 1014 (1 Ad.)
Kaynak Eldiveni 1017 (1 Ad)) 1017 (1 Ad))
Fener 1 Ad. 1Ad.

LULE KARISIMLI KESME
ve KAYNAK HAMLAC TAKIMLARI

Kaynak Kapasitesi 0,5-14 mm 0,5-30 mm

Kesme Kapasitesi 0-300 mm 0-300 mm

Tutamak 1 Adet 1 Adet S ]

Kesma Hamlaci 1 Adet 1 Adet _ ' e T4 SN

Kesme Liileleri 3 Adet 3 Adet LT ! ey .

e e e - ———
. R f - = I o— Siparis No Ozellikler
Lile Temizleme Takimi 1 Adet 1 Takim : B e .

Universal Anahtar 1 Adet 1 Adet VA613 Vakum Ambalajli Ugli Kaynak ve Hamlag Takimi
0-Ring (Lastik Conta) 7 Adet 9 Adet (2601+3611+3612+3613)

Kaynak Gozligu 1 Adet 1 Adet VA615 Vakum Ambalajli Besli Kaynak ve Hamlag Takimi
Gakmak 1 Adet 1 Adet (2601+3611+3612+3613+3614+3615)
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BASING DUSURUCU AKSESUAR TABLOSU
onsieN _ aseien ioRoJen

YILDIZ

ALEV EMNIYETLER 1030 1130 : 1130 ) 1030

1B0905-Q 1B0906-Q 1B0906-Q 1B0906-Q
IB0183 IBO181 IB0181 IB0O181
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Y532
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Y542

KESiCi AKSESUAR -SARF MALZEME KOD TABLOSU

LULE KARISIMLI KESME HAMLAGLARI KAFA KARISIMLI KESME HAMLACLARI | ENJEKTOR KARISIMLI KESME HAMLAGLARI
(4511-4512-4541-4551- 4430) (4542- 4543) (4400 SERISI KESiCiLER)
OKSIJEN ASETILEN s o FITTTLE OfSUEN  ASETILEN s o FITTTrl OKSEN  ASETILEN s o AAiCAZ

YILD.IZ ALEV 1128 1118 1128 1118 1128 1118
EMNIYETLER
IB901 1B0902-Q - IB901-Q | 1B0902-Q - IBS01-Q | 1B0S02-Q -

Ly IBO903 0 1B0904-Q IBO903 ) 1B0904-Q IB0903-Q IBO904 Q

EMNIYETLER
IBO199 IBO533 IBO199 IBO533 IBO199 IB0533

GAZ 1950
1951

EKONOMIZORU 1952
KAYNAK GOZLUGU 1014
CAKMAK 1012

CAKMAK TASI 10121

HO0831 HO831 HO0831
HORTUM HO601 HO611 H0620 H0601 HO611 H0620 HO601 HO611 H0620

HO801 HO811 H0820 HO801 HO811 H0820 HO801 HO811 H0820

IORDIEL

-\ AN - m\ INA\ K

W/ﬁ

L1 ;l/_-f

1/ //LAQ? LA\



JILDIZ

TURLER]

PROPAN TAY ve

KAYNAK HAMLALCELARY

PROPAN TAY ve
MAYNAK HAMLALCLARY

PROPAN TUTAMAK (TETIKLI - PILOT ALEVLI)

2201 @6 mm
M 14x1 4 bar
2201-1 G3/8"

PROPAN TUTAMAK (TETIKLI - PILOT ALEVLI)

o Boyun Baglant Baglant Gaz Basinci

2401 @6 mm
M 14x1 4 bar
2401-1 G 3/8"

— Boyun Baglanti Baglanti Gaz Basinci

TEKNIK OZELLIKLER

* Her turlti lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde
*EN IS0 9012 standardina uygunluk

» Kompakt ve hafif tasarim.

* Tetikli sistem ile hizll agma-kapama ozelligi

* Onceden ayarlanan Pilot Alevi

* Sabit hortum baglantisi (2201)

* Sokilebilir hortum baglantisi (2201-1 modeli)
*Dogal gaz ve Propan Gazi ile kullanilabilme

2201-1

2201-1 Alev Geri Tepme Emniyet Valfi
icin S6kdlebilir hortum baglantisidir.

TEKNIK OZELLIKLER

* Her tirlii lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde
*EN IS0 9012 standardina uygunluk

* Kompakt ve hafif tasarim.

* Tetikli sistem ile hizli agma-kapama ozelligi

> Onceden ayarlanan Pilot Alevi

* Sabit hortum baglantisi (2401)

* Sokdlebilir hortum baglantisi ( 2401-1 modeli)

* Dogal gaz ve Propan Gaz ile kullanilabilme

2401-1

2401-1 Alev Geri Tepme Emniyet Valfi
icin Soékdlebilir hortum baglantisidir.

PROPAN TUTAMAK
— Boyun Baglanti Baglanti Gaz Basinci
2202 @6 mm
M 14x1 4 bar
2202-1 G 3/8"

PROPAN TUTAMAK (TETIKLI - PILOT ALEVLI)

e Boyun Baglanti Baglant Gaz Basinci

2402 @6 mm
M 14x1 4 bar
2402-1 G 3/8"

“Hassas Alev
Ayar"

TEKNiK OZELLIKLER

* Her tiirlii lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde
*EN IS0 9012 standardina uygunluk

» Kompakt ve hafif tasarim.

* Sabit Rakor baglantili (2202 )

* Sokulebilir hortum baglantisi ( 2202-1 modeli)

* Dogdal gaz ve Propan Gazi ile kullanilabilme

2202-1

2201-1 Alev Geri Tepme Emniyet Valfi
icin Sékdlebilir hortum baglantisidir.

TEKNIK OZELLIKLER

* Her tirlii lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde

* EN IS0 9012 standardina uygunluk

* Kompakt ve hafif tasarim.

* Hassas alev ayan igin gelistirilmis yeni diigme tasarimi
* Hortum dénmesini engelleyen yeni hortum rakoru.

* Sokiilebilir hortum baglantisi ( 2402-1 modeli)

* Dogal gaz ve Propan Gaz ile kullanilabilme

2402-1

2401-1 Alev Geri Tepme Emniyet Valfi
icin Sékdlebilir hortum baglantisidir.
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YILDIZ

PROPAN TAY e
m BCAYNAK HAMLACLA R

PROPAN TUTAMAK (SABIT BOYUNLU)

— Boyun Baslik Baglant Baglanti Gaz Basinci
00

2206 1

M 20x1 @6 mm 4 bar
2210 200

2206

PROPAN TUTAMAK (SABIT BOYUNLU)
100

2406

M 20x1 @6 mm 4 bar
2410 200

2406

61

TEKNIK OZELLIKLER

* Her tirlti lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde
*EN IS0 9012 standardina uygunluk

*100 mm ve 200 mm boyutlarinda sabit boyunlu tasarim
* Sabit Rakor baglantil

* Dogal gaz ve Propan Gazi ile kullanilabilme

TEKNIK OZELLIKLER

* Her tirli lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde
*EN IS0 9012 standardina uygunluk

*100 mm ve 200 mm boyutlarinda sabit boyunlu tasarim
* Sabit Rakor baglantil

* Dogal gaz ve Propan Gazi ile kullanilabilme

[PTSS—

PROPAN TUTAMAK

— Boyun Baglanti Hortum Gaz Basinci

2203 M 14x1

@6 mm 4 bar

TEKNiK OZELLIKLER

* Her tirlii lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde
*EN IS0 9012 standardina uygunluk

» Kompakt ve hafif tasarim.

* Sabit rakor baglantil

* Propan gazi ile kullanilabilme

PROPAN BAGLANTI BOYUNLARI
Siparis N Kullanildigi Boyun Tutamak Baslik
i N0 Tutamaklar Uzunlugu Baglati Ol¢iisu Baglanti Olglisi
3006 60 mm

2203 M 14x1 M 20x1
3010 100 mm

KUYUMCU TiPi KAYNAK BASLIKLARI

Siparis No Alev Boyu

35037 2,5cm *

39038 3cm \\
39039 4,5 cm '
39040 15cm -y
39041 25cm W

35037
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3010

g

% 3006

¥ e

s ! . . *!
e o W e

39038 39039 39040 39041



DOSALGAZ | PROPAN TAY DOEALGAZ [ PROPAN TAY

ve KAYNAK HAMLACLARY RITATURLER] ve KAYMNAK HAMLACLARY

TAVLAMA VE KAYNAK BASLIKLARI

PROPAN CEVRE ALEV TAVLAMA ve KAYNAK BASLIGI

Siparis No Gaz Cinsi Alev Boyu

Sl 2,5 cm 3240 310 g/h (P=1.5 bar) M 14x1
3217 3cm 5
3219 Propan 45cm 3241 Cevre Alev Kaynak Basligi
3222 25cm
3214 M 2,5cm
3217 M Dogalgaz 3cm TEKNIK OZELLIKLER
3219 M 4,5cm 3219 3222 * Bozdolabi ve klima tamircileri icin Bakir Boru Tavlama ve Kaynagi
3222 M 25cm * Tavlanacak borunun tiim yizeyini esit 1siya getirir

» Zamandan ve gazdan tasarruf saglar
* Boru (izerinde ayar kelepgesi ile uygun alev elde edebilme

TAVLAMA VE KAYNAK BASLIKLARI

Siparis No Gaz Cinsi Alev Boyu

PROPAN TURBO TAVLAMA ve KAYNAK BASLIKLARI

3122 15cm sinaris No Baslik Tavlanabilir Tutamak Gaz Sarfiyati
3128 . 20 cm parts Olcasi Boru Cap! Baglati Ol¢isi (P=1,5 bar)
ropan
3132 P 22 cm 3512 12 mm 12 mm 150 g/h
3135 25cm
3122 M 15 cm 3518 14 mm 18 mm " 1 250 g/h
X
3128 M Dogalgaz 20.cm 3522 17 mm 22 mm 315g/h
3132 M 22 cm
3135 M 25cm 3122 3128 3528 20 mm 28 mm 440 g/h

BAGLANTI BOYUNLARI

Siparis N Kullanildigi Gaz Cinsi Boyun Tutamak Baslik ==
TAVLAMA BA §LlKLAR’ iparis No | 1ytamaklar gaSis! Uzunlugu Baglati Olglist Baglanti Olgsi
' E_ - = 60
Siparis No Gaz Cinsi Alev Boyu f | S ERES mm
1 R ] 3010 2201 100 mm
3345 40 cm i { ¥
e 47 em d b . 3020 2202 200 mm
3357 Propan 49 cm ' ﬁ i 3040 2203 Propan 400 mm M 14x1 M 20x1 3
3363 52.cm i = 3060 2401 600 mm w 3010
3345 3351 3357 3363 3075 2402 750 mm i _
3100 1000 mm 'm
¥
- p———,
PROPAN BAGLANTI BOYUNLARI i b 3002
TAVLAMA BASLIKLARI S e
ipari Aciklama St S - o
— | spoiso | sonone | gty | sonmiis |
Siparis No Gaz Cinsi Alev Boyu 5 (=]
3002 2 Baslik Igin —r== -y
3445 40 cm . (
3003 3 Baslik Igin i ki
3451 o 47 cm P M 20x1 M 20x1 & 4 a0
3457 ropan 49 cm 3004 4 Baslik !gn
3463 52 cm 3016 6 Baslik Igin =
30900 3002, 3003 ve 3004 Baglanti Boyunlari icin Destek Ayadi 1 i \
3445 3451 3457 i A 1 3004
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PROBPAN TAY ve
KAYNAK HAMLACELA RN

PROBPAN TAY ve
KAYNAK HAMLALCLARY

PROPAN HAVYALI HAMLAC TAKIMI

o Havya

2220 350 qr.
Propan Havyali Hamlag Takimi 4 bar

2221 500 gr.

PROPAN HAVYALI HAMLAC TAKIMI

2420 3509r.

Propan Havyali Hamlac Takimi 4 bar

2421 500 gr.

YEDEK BAKIR HAVYALAR

Siparis No Kullanildigi Havyalar Aciklama :’g,yi"'g’

2223 Yedek 3504r.
Bakir Havya

2225 2220 - 2221 500 gr.

2335 2420- 2421 Yedek Sivri 250 gr.
Bakir Havya

2325 350 qr.

65

TEKNIK OZELLIKLER

* Tiim lehimleme uygulamalarinda kullanilir.

*EN IS0 9012 uygunlugu

* 3122 baslikli tasarim

* Piring g6vde ve paslanmaz siperlik

* Farkli agirliktaki bakir havyalarla kullanilabilme

» Sivri havyalarla da kullanilabilme

» Max. 4 bar ¢alisma basincl

* Kisa duruglara imkan saglayan destek ayagi tasarimi

TEKNIK OZELLIKLER

* Tiim lehimleme uygulamalarinda kullanilir.

*EN IS0 9012 uygunlugu

© 3122 baslikli tasarim

* Piring g6vde ve paslanmaz siperlik

* Farkli agirliktaki bakir havyalarla kullanilabilme

* Sivri havyalarla da kullanilabilme

* Max. 4 bar ¢alisma basincl

* Kisa duruglara imkan saglayan destek ayagi tasarimi
* Hassas alev ayari icin gelistirilmis yeni diigme tasarimi
* Hortum dénmesini engelleyen yeni hortum rakoru.

“Hassas Alev
Ayari"

[ ——
2225 o
[ aa—
i 2325

PROPAN HAVYALI HAMLAC TAKIMI

o Havya

23271 270 qr.
23371 Propan Havyali Hamlag Takimi 3704r. 4 bar
23501 500 gr.

PROPAN HAVYALI HAMLAC TAKIMI

24271 270qr.
24371 Propan Havyali Hamlag Takimi 370qr. 4 bar
24501 500 gr.

YEDEK BAKIR HAVYALAR

Siparis No Kullanildigi Havyalar Aciklama fg:ﬁg’

22271 270qr.
23270 - 23370

22371 23500 - 24270 Yedek Bakir Havya 370 qr.
24370 - 24500

22501 500 gr.

66

TEKNIK OZELLIKLER

* Tim lehimleme uygulamalarinda kullanilir.

*ENISO 9012 uygunlugu

» Kompakt ve dengeli yeni tasanm

* Turbo 1sitmal siperlik tasarimi

* Gaz tasarrufu saglayan gelistirimis havya 1sitma sistemi
« Piring govde ve dokim siperlik

« Farkli agirliktaki bakir havyalarla kullanilabilme

« Kisa duruslara imkan saglayan destek ayagi tasarimi

» Max. 4 bar ¢alisma basinci

“Gelistirilmis
Havya
Hamlag,
Set Tasarimi”

TEKNIK OZELLIKLER

* Tim lehimleme uygulamalarinda kullanilir.

*ENISO 9012 uygunlugu

* Kompakt ve dengeli yeni tasanm

* Hassas gaz akis ayari

* Turbo 1sitmali siperlik tasarimi

* Gaz tasarrufu saglayan gelistirilmis havya isitma sistemi
* Piring govde ve dokum siperlik

* Farkh agirliktaki bakir havyalarla kullanilabilme

* Kisa duruslara imkan saglayan destek ayagi tasarimi
*Max. 4 bar calisma basinci

* Hassas alev ayari icin gelistirilmis yeni diigme tasarimi
* Hortum dénmesini engelleyen yeni hortum rakoru.

“Gelistirilmis
Havya
Hamlag,
Set Tasarimi”

22501

22271 22371
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PROPAN TAY ve

KAYNAK HAMLACELA RN

PROBPAN TAY ve
KAYNAK HAMLALCLARY

PROPAN HAVYALI HAMLAC TAKIMI

o Havya Hortum Havya Baglanti Gaz

Propan Tutamak

e (Tahta Sapli)

2520 Propan Havyali 350gr. @6mm M 15x1 4 bar
Hamlac Takimi

2521 ¢ 500 gr.

S wilbIZ

TEKNIK OZELLIKLER

* Tim lehimleme uygulamalarinda kullanilir. PROPAN CAK-YAK

*Is1 gegisini onleyici Klasik tahta sap tasarimi - Send Adptory
* Gelistiriimis gaz akig sistemi 3633 ipragaz
* Hortumlarin karigmasini dnleyici nipel sistemi 1,5 bar 40 cm

* Alev miktarini ayarlamaya yarayan kelepge sistemi 3634 Aygaz

* Piring g6vde ve paslanmaz siperlik

* Farkli agirhiktaki bakir havyalarla kullanilabilme

* Sivri havyalarla da kullanilabilme

* Kisa duruglara imkan saglayan destek ayagi tasarimi
*Max. 4 bar ¢aligma basinci

YEDEK BAKIR HAVYALAR

Siparis No Kullanildigi Havyalar Aciklama :g“{[{g‘

2223 Yedek 350 qr.
Bakir Havya

2225 2220 - 2221 500 gr.

2335 2420 - 2421 Yedek Sivri 250 gr.
Bakir Havya

2325 350 gr.

Mmﬂiﬂ“

TEKNIK OZELLIKLER

+0t ve mangal yakma, Ufak Gapl izolasyonlar, Paketieme,
Boya ve Duvar kagidi yakma gibi uygulamlarda

* Sabit baglanti borusu ve bashgi

* Kolay ve pratik kullanim

« Ozel tasanmli tutamak

1,5 mhortum

« Istege gore aygaz veya ipragaz tiip baglantilar

3633

2335 PROPAN BOYUNLU TAVLAMA
BASLIKLARI (CAKMAKLI)
3301 35cm
55 cm M 14x1
3302 60 cm

PROPAN TAV VE KAYNAK

HAMLAC TAKIMI

2202 Tutamak (Elcek,Sap) 1 Adet
3010 Boyun 1 Adet
3222 Baslik 1 Adet
3128 Baslik 1 Adet
3132 Baslik 1 Adet
3135 Baslik 1 Adet
23371 Havya Komple Set 1 Adet
5121 Propan Basing Diis. Manometresiz 1 Adet

(LPG) Hortumu 3mt

Kelepge 3 Adet

3260

PROPAN BUNSEN TABLALILAR

3301 Bunsen Tablali Sabit Baslikli

3302 Bunsen Tablali Degisebilir Baslikli




PROPAN TAY ve

KAYNAK HAMLACELA RN

PROBPAN TAY ve
KAYNAK HAMLALCLARY

PROPAN TAVLAMA SETLERI (iZOLASYON)

_— Hortum
Siparis No Aciklama Bag. Olcisi

izo4051

iz02051

iZ04051SET

iZ02051SET

Propan Tavlama izolasyon Hamlaci (40 cm)

Propan Tavlama izolasyon Hamlaci (20 cm)

Propan Tavlama izolasyon Hamlaci (40 cm)
[z04051 + 10 mt. Hortum @8 mm + 5420 + 1130
Propan Tavlama izolasyon Hamlaci (20 cm)

@8 mm

[202051+ 10 mt. Hortum @8 mm + 5420 + 1130

TEKNiK OZELLIKLER

* Yogun riizgarh aglk alanlarda, guclii alev ihtiyaci olan izolasyon iglemlerinde
* Piyasa ihtiyaglarina gore yenilenmis ergonomik tasarim

* Hortum hareket kolayli§ini saglayan dénel hortum nipeli

* Hortum kirimalarini 6nleyici yay sistemi

* Basing diisiirticii, alev emniyet ve hortum ile hazir set imkani

20 cm ve 40 cm baglanti boyun olguleri

* Ergonomiyi ve dengeyi arttirici yeni boyun tasarimi

* Kullanim yerleri goz 6niine alinarak gelistirilmig yeni taviama baghg

iz04051 %
%

iZ04051SET T

iz02051

PROPAN TUTAMAK (TETIKLI PILOT ALEVLI)

2301 M 14x1 @6 mm 4 bar

TEKNIK OZELLIKLER

* Her tirlii lehimleme , taviama ve yakma islemlerinde
* EN IS0 9012 standardina uygunluk

» Kompakt ve hafif tasarim.

* Geligtirilmis digme tasanimi

* Tetikli sistem ile hizli agma-kapama ozelligi

* Onceden ayarlanan Pilot Alevi

* Donel nipel baglantisi

* Dogal gaz ve Propan Gazi ile kullanilabilme

PROPAN BAGLANTI BOYUNLARI

,.i

Siparis N Kullanildigii Boyun Tutamak Baslik ’ -
iparis No Tutamaklar Uzunlugu Baglati Ol¢lisi Baglant Olgtis \ < 3040-3

3020-3 20 mm

2301 M 14x1 M 20x1

3040-3 40 mm

PROPAN TAVLAMA BASLIKLARI

Alev Boyu

Siparis No

3451-1Z 5,1 cm

69

o Hortum
Siparis No Aciklama Bag. Olcisii

iz02135-C

iz02160-C

iz06045-4

iz06051-3

iz06063-2

iz07545-4

iz07545-6

iz07551-3

iz07557-1

iz07563-1

iz07563-2

izo7570

Propan Tavlama izolasyon Seti
220143235

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3260

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3060+3004+30900+4 Ad.3345

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3060+3003+30900+3 Ad.3351

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3060+3002+30900+2 Ad.3363

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3075+3004+4 Ad.3345

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3075+3016+6 Ad.3345

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3075+3003+3 Ad.3351

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3075+1 Ad.3357

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3075+1 Ad.3363

Propan Tavlama izolasyon Seti
2201+3075+3002+2 Ad.3363

Propan Tavlama izolasyon Seti

@6 mm

70

iz02160-C iz07570
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TAV ve KAYNAK SETLERI
N

VA050

VA060

VAO61

VA062

VA100

VA150

VA151

VA350

VA610

VA611

VA620

VA622

VA623

VA632

VA635

VA645

VA902

Tav ve Kaynak Seti
2202+3214

Tav ve Kaynak Seti
2202+3006+3217

Tav ve Kaynak Seti
2202+3006+3219

Tav ve Kaynak Seti
2202+3006+3222

Tav ve Kaynak Seti
2202+3010+3222

Tav ve Kaynak Seti
2202+3240

Tav ve Kaynak Seti
2202+3245

Tav ve Kaynak Seti
2203+3214

Tav ve Kaynak Seti
2206+3122

Tav ve Kaynak Seti
2206+3128

Tav ve Kaynak Seti
2206+3122+3128

Tav ve Kaynak Seti
2220

Tav ve Kaynak Seti
23270

Tav ve Kaynak Seti
2206+3132

Tav ve Kaynak Seti
2210+3135

Tav ve Kaynak Seti
2210+3345

Tav ve Kaynak Seti
2 mt Hortum + 2 Ad. Kelepce ve Adaptér

VAO50

VA100

VA610
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OTOMATIK SABLONLU KESME MAKINELERI

RAYLI OTOMATIiK KESME MAKINELERI

En x Boy x Yiikseklik 550 x 1260 x 800 mm

Agirligi 13kg { Kullanilacak Gazlar Hava
En x Boy x Yiikseklik 180x380x160 mm Kesme Kalinligi Plazma Makinesinin Amperine Baglidir
Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan TEKNiK OZELLIKLER Kesme Hizi 100 - 1700 mm/dak
Kesme Kalinligi 3-150mm * Serit Kesme, Diiz Kesim, Daire Kesme, Daire Kesim Olgiileri 30 - 600 mm (aparat ile @ 600 - 1700 mm)
Kesme Hizi 75 - 700 mm/dak Kaynak Agzi Agma Kare Kesim Olciileri ~ 030-600 mm (aparat ile D500 - 1200 mm)
Daire Kesim Olgiileri 0100 mm - @ 1300 mm * Makine Emniyet yonetmeligine uygunluk (CE) Miknatis Mil Gapi 10 mm
Kesme Hamlag Agisi +450 * Alcak gerilim yonetmeligine uygunluk (LVD) Kesme Hamlag Agisi .
Motor 24V DC * Rahat kullanima uygun Ayar ve kumanda Uniteleri. Motor 24V DC
Voltaj 220 Vot (istege gore 110-50-48-42-32-24vD0)  * Manuel ve taginabilir kullanim Voltaj 220V

ST e — . Ray]arm blrb|r|ne.eklenme3| ile farkh uzunluklarda g Se— )
Aksesuar ' ' ' * Kesim Imkani (Min. 0-2 metre)

temizleme takimi ve kombine anahtar. RN . L
* Farkli voltaj degerlerine gore 6zel tiretim imkani

TEKNIK OZELLIKLER

« istege uyarlanmig bir sablon kullanarak, yiksek hassasiyetli
kesme islemlerinde

*30 - 1200 mm (aparat ile) kare kesim kapasitesi

°@30-@1700 mm (aparat ile) daire Kesim Kapasitesi

*@ 10 mm stardart miknatis mil

220 V galisma voltaji, kesme hizinin ayarlanabilmesi

* Rahat kullanima uygun ayar ve kumanda dniteleri

* Acik yada kapali alanda kullanilabilme

* Plazma kesme makineleri ve gaz alti kaynak makineleriyle

RAYLI OTOMATIiK KESME MAKINELERI

4605 (Cift Kesme Hamlacli) )

Adirlig vy L L
grigr 16kg CEE A28 kullanima uygundur

En x Boy x Yiikseklik 180x380x160 mm =

Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan TEKNiK OZELLIKLER

Kesme Kalinligi 3-100 mm * Serit Kesme, Diiz Kesim, Daire Kesme,

Kesme Hizi 75 - 700 mm/dak Kaynak Agzi Acma

Daire Kesim Olgiileri @ 100 mm - @ 1680 mm  Makine Emniyet ydnetmeligine uygunluk (CE) . . .

Kesme Hamlag Agis +450 * Algak gerilim yonetmeligine uygunluk (LVD) OTOMATIK SABLONLU KESME MAKINELERI

Motor 24V DC : “Rﬂahat I|<ullatn|ma ltl)ylgul? IIAyar ve kumanda niteleri. 4684

Voltaj 220 Volt (istege gére 110-50-48-42-32-24 V/ DC) anuel ve taginanilir kulianim —

daive k ke Ll « Kesim imkani (Min. 0-2 metre) ik Agirligi 50 kg
Aksesuar 2 mt ray, daire kesme aparat, cakmak lUle * Raylarin birbirine eklenmesi ile farkli uzunluklarda En x Boy x Yiikseklik 550 x 1260 X 800 MM
temizleme takimi ve kombine anahtar. P . : .
* Farkli voltaj degerlerine gore 6zel tiretim imkani Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan

Kesme Kalinligi 3-100 mm
Kesme Hizi 100 - 1000 mm/dak

Daire Kesim Olgiileri @30 - 600 mm (aparat ile @600 - 1700 mm)
Kare Kesim Olcileri 030- 600 mm (aparat ile 0500 - 1200 mm)

Miknatis Mil Capi @10 mm
Kesme Hamlag Acis! +450
Voltaj 220V (Istege gore 110-50-48-42-32-24 V DC)
“ p_ Aksesuar Cakmak, Lle temizleme takimi ve 3 adet anahtar.
AGirlig 10kg S s S T
€n x Boy x Yilkseklik 180x 380 x 160 mm 2 TEKNIK OZELLIKLER

TEKNIK OZELLIKLER

Kullanilacak Gazlar Hava . " . . « istege uyarlanmig bir sablon kullanarak, yiiksek hassasiyetli
Kesme Kalinligi Plazma Makinesinin Amperine Baglidir ‘ Ee”t ie:[ne,ADuz Kesim, Daire Kesme, kesme iglemlerinde
Kesme Hizi 75-1800 mm/dak . Maaykri]r?e er?wznliygtr;gnetmeligine uyguniuk (CE) ©30 - 1200 mm (aparat ile) kare kesim kapasitesi
Daire Kesim Olgileri @ 100 mm - @ 1300 mm « Algak gerilim yonetmeligine uygunluk (LVD) : g ‘?8 r‘nﬁ gzga’r?’;l%ﬁ{:tr:ﬁ) daire Kesim Kapasitesi
Kesme Hamlag Acisi £450 » Rahat kullanima uygun ayar « Hizin ayarlanabilmesi
Motor 24V DC ve kumanda tiniteleri. pr oo i
Voltaj 220V * Manuel olarak kullanilabilme o Egia;:éjgak”;m l;ff#gaalﬂamﬁm da telr
. irbiri i e A v Y
Aksesuar 2 mt ray,daier kesme aparti, anahtar . Eg)s/il;ninmblgzlp(nl\;iﬁklg?gztg farki uzunlukdarda * Plazma kesme makineleri ve gaz alti kaynak makineleriyle S ‘ ‘ g S S

* Plazma kesim igin Ozel tasarim kullanima uygundur
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PORTATIF CNC KESME MAKINELERI

Ozellikler

Giris Voltaji

Glic Kaynagi Frekansi
Giic Kaynag

LCD Panel Olgisii
Efektif Kesme Genisli(X)
Efektif Kesme Uzunlu(Y)
Kesme Hizi

Bosta ilerleme Hizi
Alevli Kesme Kalinligi
Plazma Kesme Kalinligi
Torg Yiikseklik Kontrolii
Yatay Kiris Uzunlugu
Profil Ray Uzunlugu
Profil Ray Genisligi
Yatay Kiris Agirligi

Ana Makine Agirligi
Profil Ray Agirligi
Toplam Agirlik

Yanici Gaz Basinci
Oksijen Basinci

Kesme Gazi

CNCCUT CNCCUT - THC

110/220V 110/220V
50 HZ/60 HZ 50 HZ/60 HZ
180 W 180 W
7" 7"

1600 mm 1600 mm
3400 / 6400 mm 3400 / 6400 mm
0-6000 mm 0-6000 mm
0-9000 mm 0-9000 mm
3-150 mm 3-150 mm

------------ Kullanilacak Plazma Mak.Bagli
Yok Var
2000 mm 2000 mm
4000-7000 mm 4000-7000 mm
196 mm 196 mm
9,3 Kg 9,3 Kg
26,7 Kg 26,7 Kg
34,5 Kg 34,5Kg
70,5 Kg 70,5 Kg
1Bar 1Bar
7 Bar 7 Bar

Kullanilacak Plazma Mak.Bagli

v_ Vv
y /R

b

y
)&

Not: Farkli ebatlardaki talepleriniz icin
firmamizla irtibata geciniz.

PORTATIF CNC KESME MAKINASI
STARCUT tasinabilir CNC alev/plazma kesim tezgdhi, alev & plazma kesimlerde, 2 boyutlu ve sekil kesimlerinde kullanilir. Mikemmel
esnekligi sayesinde STARCUT tasinabilinir CNC kesim makinesi sabit bir calisma alanina gereksinme duymaz.
Kompakt tasarimi, hafif ve tasinabilinir 6zelligi sayesinde i¢ ve dis mekénlarda rahatlikla calisir. KicUk ve orta élcekli isletmeler icin
YUksek verim ve dUsUk maliyetli mikemmel kullanim avantaji. Anti manyetik 6zelligi sayesinde gavenli ¢alisma ortami saglar.

Ileri teknoloji ayarlama, kullanici dostu programlama ézelligi sunar ayrica arizalanma ve bakim zorlugunu azaltir.

CNC kesme makinesi elde kesim alev ve plazma uygulamalarinizdaki ihtiyaclarinizi mikemmel bir sekilde karsilar.

KULLANICI DOSTU PROGRAM AYARI
Verileri otomatik olarak, manuel programlamaya gerek kalmadan déndstirdr. G kodu, CAD ciziminin gerekli parametrelerinin girilmesi ve
kesme isleminin U cubugunda kaydedilmesiyle olusturulur.
Kolay calisma, esnek program USB ve RS232 destegi. Avuc ici bilgisayardan kablosuz iletim destegi mevcuttur.

CNC Sistemi
Model:

Teknik Aciklama

(1) 7"LCD

' Program Transferi icin USB Port

(3) Kullanici Programi icin 32-256 M hafiza

(4) Sik Kullanilan figur Programlari icin

(5) Program Kiitiiphanesi

(6) Duraklama ve Giic Kesme Yapilandirmasi

(7) Referans noktasina geri donis

(8) 2 eksenli diiz hat ve Ark interpolasyonu

(9) Makine Calisirken Durdurma, ileri- geri alma ve Hiz ayari

CAD
Cizimleri

\4

[

Fastcam ile
TXT

1

\4

[

USB ile
Makina aktarim

l

5
v

RAYLI KESME MAKINELERI

Ozellikler

Agirligi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi - 50 hz
Kesme Hizi - 60 hz
Kesim Sekli

Kesme Hamlag Agisi
Voltaj

Ray

Aksesuar

RK201 (Tek Hamlacli)

10kg
350x140x 175
Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
5-60 mm
180-800 mm/dak
100-1000 mm/dak
|-V
1 450
220 Volt
1800 mm ve Katlari
3 ad. Kesme Lilesi

RAYLI KESME MAKINELERI

Ozellikler

Agirligi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi - 50 hz
Kesme Hizi - 60 hz
Kesim Sekli

Kesme Hamlag Agisi
Voltaj

Ray

Aksesuar

RK202 (Cift Hamlacli)

145kg
350x140x 175
Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
5-60 mm
180 - 800 mm/dak
100 - 1000 mm / dak
-V -Y
+ 450
220 Volt
1800 mm ve Katlari
3 ad. Kesme Lilesi

RAYLI KESME MAKINELERI

Ozellikler

Agirligi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi - 50 hz
Kesme Hizi - 60 hz
Kesim Sekli

Kesme Hamlag Acisi
Voltaj

Ray

Aksesuar

85 kg
350x 140 x 175
Basincli Hava
Plazma Makinesinin Amperine Baglidir
1500 mm/dak

220 Volt
1800 mm ve Katlari

TEKNiK OZELLIKLER

* Tekhamlag ile IV kesme iglemleri yapilabilir

* Taginabilir, hafif ve kullanimi kolaydir

 Makinanin ayar ve kumanda tiniteleri el ile rahatlikla kullanilabilmesi amaglanmuigtir.

* Ray uzunlugu 1800 mm olup, raylarin birbirine katlari seklinde eklenmesiile beraber
daha uzun kesimler yapilabilir.

TEKNiK OZELLIKLER

« Gifthamlag ile IVY kesme islemleri yapilabilir

« Taginabilir, hafif ve kullanimi kolaydir

» Makinanin ayar ve kumanda tniteleri el ile rahatlikla kullanilabilmesi amaglanmistir.

« Ray uzunlugu 1800 mm olup, raylanin birbirine katlar seklinde eklenmesiile beraber
daha uzun kesimler yapilabilir.

§

TEKNiK OZELLIKLER

» Taginabilir, hafif ve kullanimi kolaydir

» Makinanin ayar ve kumanda tniteleri el ile rahatlikla kullanilabilmesi amaglanmistir.

» Ray uzunlugu 1800 mm olup, raylanin birbirine katlar seklinde eklenmesiile beraber
daha uzun kesimler yapilabilir.
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RAYLI KESME MAKINELERI

RK301 (Tek Hamlacl)

Agirligi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi - 50 hz
Kesme Hizi - 60 hz
Kesim Sekli

Kesme Hamlag Agisi
Voltaj

Ray

Aksesuar

16 kg
435 x 210 x 240
Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
6-100 mm
50 - 750 mm / dak
@200 - 2000 mm
[-V
+ 450
220 Volt
1800 mm ve Katlari
Daire Kesme Aparati ve 3 ad. Kesme Lilesi

STAR
CcuT

s —Zm

TEKNIK OZELLIKLER

* Dayanikli ekonomik bir portatif kesme makinasidir.

* Diiz, yuvarlak ve acil kesimicin kullanima uygundur.

* Saglam ve kompak gévde aliminyum alagimiidir.,

* Hizkontrol ayari

* Yuvarlak kesme iglemlerinde yarigap igin pergeli mevcuttur.

°Ray uzunlugu 1800 mm olup, raylarin birbirine eklenmesiile beraber daha uzun
kesimler yapilabilir.

STAR

RAYLI KESME MAKINELERI

Ozellikler

Agirligi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi

Daire Kesim Capi
Kesim Sekli

Kesme Hamlag Agisi
Motor

Voltaj

Ray

Aksesuar

10,5 kg
460 x 360 x 240
Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
5-30mm
50 -100 mm/ dak
@50 - 550 mm

1 450
DC24V
220 Volt
1800 mm ve Katlari
Daire Kesme Aparati ve 3 ad. Kesme Llesi

STAR
CcuT

4w

TEKNiK OZELLIKLER
* Kaynak agzi agilabilir.
* Ozeltasarlanmig kontrol kabzasi
* Benzersiz operasyon ve hareket 6zelligine sahiptir.
* Makine yiiksek kalitede elle duzve agilikesim yapmakigin tasarlanmig
* Oksijen kesme, kavrama iglemi ve hiz ayarini tek elle kontrol etmesine imkan verir.
* Yuvarlak kesme islemlerinde yarigap igin pergeli mevcuttur.
 Ray uzunlugu 1800 mm olup, raylarin birbirine eklenmesiile beraber daha uzun
kesimler yapilabilir.

RAYLI KESME MAKINELERI cuT SAVCLHESHE MAKINEEER]

RAYLI KESME MAKINELERI

RK303 (U¢ Hamlagli)

Agirligi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi - 50 hz
Kesme Hizi - 60 hz
Kesim Sekli

Kesme Hamlag Agisi
Voltaj

Ray

Aksesuar

35kg
435 x 210 x 240
Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
6-50mm
50 - 750 mm / dak
@200 - 2000 mm
-V -y
+ 450
220 Volt
1800 mm ve Katlari
Daire Kesme Aparati ve 3 ad. Kesme Lilesi

kesimler yapilabilir.

STAR
CcuT

v
—P
.
DI | M S S | R
vy r_p i
| R~ |
TEKNiK OZELLIKLER '
* Dayanikli ekonomik bir portatif kesme makinasidir.
* Diiz, yuvarlak ve acil kesim igin kullanima uygundur.
* Saglam ve kompak gévde aliminyum alagimiidir.
* Hizkontrol ayari
* Yuvarlak kesme iglemlerinde yarigap igin pergeli mevcuttur.

°Ray uzunlugu 1800 mm olup, raylarin birbirine eklenmesiile beraber daha uzun
kesimler yapilabilir.
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SABLONLU KESME MAKINASI

Ozellikler

Agirligi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi

Daire Kesim Capi
Kare Kesim Capi

Dikddrtgen Kesim Capi

Kesme Hamlag Acis!
Voltaj
Aksesuar

57 kg
1190 x 335 x 800
Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
100 mm
100 - 750 mm / dak
@20 - 600 mm
0500 x 500 mm
1400 x 900 mm
1 450
220 Volt
3 ad. Kesme Lilesi

: SK10M (Miknatisli)
RK302 (Cift Hamlacli) v §irlig

— - @ Agirligi 15,5 kg STAR
Agirligi ) ' 21kg v En x Boy x Yiikseklik 230 x 200 x 230 CcCuT
En l)l( Boly X T(Uzsell(llk k 43‘15 x210x 2k40 ) ) L 4 3 Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan .

ullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan vy Y Kesme Kalinligi 5-30

3 A A28 g -30mm N ¢ Z

Kesme Kalinligi 6-100 mm Kesme Hizi 100 - 750 mm / dak
Eesme :m -50 :z 50 - 750 mm / dak TEKNIK GZELLIKLER Daire Kesim Capi R? 700 mm TEKNiK OZELLIKLER

esme Hizi - 60 hz @200 - 2000 mm . o . ) Kesim Sekli 2D * Gok yonlii Rayll Kesme Makinasi yapisi itibariile kompak
Kesim Seki [V -y D:f:_lyanlkll ekonomik bir portatif kesme makinasidr. e ——— S portatiftir ve galistinimasi kolaydr ’
Kesme Hamlag Agisi 450 X Dug, yuvarlak v agil kesimicin kullanima uygundur. . ) « Egimli yiizeler yada diiz yiizeylere adapte edilebilir 2D esnek manyetik

) = * Saglam ve kompak govde aliminyum alagimiidr. Motor ; Y b yurey P g
Voltaj 220 Volt * Hizkontrol ayari Voltaj 220 Volt celik raya sahiptir. _ ) . o o N
Ray 1800 mm ve Katlari * Yuvarlak kesme iglemlerinde yarigap igin pergeli mevcuttur. Ray 13 ad. AULICO manyetik bloklu 2D Ray - 1800 mm ‘ (_,_‘apr.az kesm dikey kesim, agagi yukar kesm ve egimiiytizey kesimiyapilabilir
) —— . g irbiri i ' * Ozellikle gemive tank yapim - onarimda kullanilabilir.

e ED Daire Kesme Aparati ve 3 ad. Kesme Lilesi Ray uzunlugu 1800 mm olup, raylarin birbirine eklenmesi ile beraber daha uzun Aksesuar 3 ad. Kesme Lilesi Uze ;

* 13 adet AULICO manyetik bloklu 2D raya sahiptir.

STAR
cuT

S s SR

TEKNIK OZELLIKLER

«Istege uyarlanmig bir sablon kullanarak,
yuksek hassasiyetli kesme islemlerinde |

* Hizin ayarlanabilmesi 4

*@ 10 mm stardart miknatis mil

*30 - 1200 mm (aparat ile) kare kesim kapasitesi

°@30-@1700 mm (aparat ile) daire Kesim Kapasitesi

* Rahat kullanima uygun ayar ve kumanda iiniteleri

* Agik yada kapali alanda kullanilabilme

* Plazma kesme makineleri ve gaz alti kaynak makineleriyle
kullanima uygundur
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PAAANEN EIS A ANEN ErA

STAR
CUT
: : —— : : [ 7
FLANS KESME MAKINELERI STAR ZINCIiRLi BORU KESME MAKINELERI o
CuUT TEKNIK OZELLIKLER

» Makina gaz kontroll igin uzaktan
kumandali boru kesme dnitesine

Agirligi 11,2kg v 3 Agirlig 1616 1616 sahiptir
En x Boy x Yiikseklik 450 x 395 x 360  JEE ¢ En x Boy x Yikseklik 265x4{20x450. 26?x420x450  Zincir boyu rahatiila degigtirilerek
Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan farkli 6lgiilerde buru kesilebilir
Kesme Kalinligi 6-30mm TEKNIK OZELLIKLER Kesme Kalinligi 0-50 mm 0-50 mm » Kesim makinanin her iki yanindan,
Kesme Hizi (max.¢ap) 300 mm/min * Daire kesme, agili ve delik Kesme Hizi 50 - 1150 mm/dak 50 - 1150 mm/dak saat ybln.i] ve aksi yoniinde
Daire Kesim Capi 40- 200 mm seklinde kesimlerde hizli ve Kesme Sekli . Xgﬁ'fgw{l esim yaplabil

N - kolay kesim imkani saglar. ° Imil kesim yapilabilr.
Kelepge Sistemi Daimi Miknatis * Makine yiizeyde sabitlenen Kesme Ha'?la,s ‘_\gls' +45° 45 * Makine mastar sistemle yiiksek
Kesme Hamlag Agisi + 450 elektro miknatis ile diisey Standart Zincir ile @150 - 600 mm @150 - 600 mm kesim hassasiyeti saglar
Voltaj 220 Volt yiizeyde kullanim Voltaj 220 Volt 220 Volt * Mastar ile dikey boru kesimi de
Aksesuar 3 ad. Kesme Lilesi saglanabilir. Aksesuar 3 ad. Kesme Lilesi  Mastar ve 3 ad. Kes. Lilesi mumkinduir

FLANS KESME MAKINELERI ‘ ‘ j RS
> STAR MIKNATISLI BORU KESME MAKINELERI CuUT
zelllkler zellikler A
ey s . y (O N
girligi 38Kg v girligi 20 kg 20 kg
En x Boy x Yiikseklik 750 x 300 x 700 mm | /A En x Boy x Yiikseklik 305x310x 180 350 x 310 x 280 TEKNiK OZELLIKLER
Kullanilacak Gazlar Oksijen/Asetilen-Propan-Dogalgaz o _ Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan * Kompak bir yapiya ve kolay
Kesme Kalinligi 6-50 mm TEKNIK OZELLIKLER Kesme Kalinligi 5-50 mm 5-50mm operasyon kabileyetine sahip bir
Kesme Hizi (max.¢ap) 1130 mm/min * Daire kesme, acili ve delik Kesme Hizi 5-780 mm/dak 5-780 mm/dak makinadir.
Daire Kesim Capi 30-600 mm seklinde kesimlerde hizli ve Kesme Sekli * Manyetik kuvveti 50 kg izerindedir
Kelepce Sistemi ) kolay kesim imkani saglar. Kesme Hamlac Acis) e e * Sikica yapigma imkani saglar
P « Makine yiizeyde sabitlenen § R o o * Paralel ve dikey kesimlerde
Kesme Hamlag Agisi e elektro miknatis ile diisey L il 102 515 i) ) V0% rahatiila kullanilabilir
Voltaj AC110/220V yiizeyde kullanim Voltaj 220 Volt 220 Volt * Mastar makinada bir kayma olugsa
Aksesuar : saglanabilir. Aksesuar 3ad. Kesme Lilesi  Mastar ve 3 ad. Kes. Lillesi bile hamlaci ayni hizada tutar
FLANS KESME MAKINELERI STAR CUT
CuT
_—
FK90D KESME HAMLACI
Agirligi 49kg i ' e
Siparis N §i Maki
— i -]
Kullanilacak Gazlar -
- . 46041 4604 - 4605
Kesme Kalinligi 5-50 mm TEKNIK OZELLIKLER
Kesme Hizi (max.cap) 2260 mm/min . DaliJg Iéeskme" alglhd vehdeillk 46841 4684 i
. . ) seklinde kesimlerde hizli ve
Daire Kes'_m ga'_" 89 60 mm“ - kolay kesim imkani saglar.
Kelepce Sistemi 1/2 esit veya blyik * Makine yiizeyde sabitlenen -
Kesme Hamlag Agisi +45° elektro miknatis ile disey
Voltaj AC110/220V y[]geyde kyllamm
AReeenan ; saglanabilir. 46041 46841
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TORLER PAAANEN EIS ﬁ rEAKANE L En Ers

MST100 / YEDEK MASTAR

STAR .
CuUT KESME LULELERI (ASETILEN) - MAKINE KESIMI ICIN -
ZK50M ve MK50M icin yedek mastar,
4520A 3-5mm 700-500 mm/min. 1,5-2,0 bar 0,3 bar
Zincirli ve Miknatisli Boru Kesme Makineleri ile birlikte kullanilir. 4521A 5-10 mm 660-400 mm/min. 2,5-3,5 bar 0,35 bar
Kesim iglemlerinde kullanilan makinenin sapmalarini engellemek ve 4522A 10-25 mm 560-300 mm/min. 3,0-4,0 bar 0,35 bar P\
makinenin kesime basladifi noktaya tekrar gelmesini saglar. 4523A 25-40 mm 400-230 mm/min. 3,5-45 bar 0,35 bar 2
4524A 40-60 mm 380-200 mm/min. 4,0-5,0 bar 0,4 bar b
4525A 60-100 mm 250-180 mm/min. 4,5-5,5 bar 0,4 bar
4526A 100-200 mm 150-110 mm/min. 5,0-6,5 bar 0,4 bar 4520 A
ZC100 / YEDEK ZINCIR - FE—— STAR
ZK505 ve ZKSOM icin ilave zincir ""-— — M‘\ CuUT KESME LULELERI (PROPAN) - MAKINE KESIMI ICIN -
ilave Zincir Hesaplamasi 4520P 3-5mm 700-500 mm/min. 1,5-2,0 bar 0,3 bar
Rx1/10+13 : Bakla Adedi (1 metrede 34 ad. bakla bulunmaktadir) 4521P 5-10 mm 660-400 mm/min. 2,5-3,5 bar 0,3 bar
Boru Gerceve Heseplamasi: 2x 3,14 xr+1 4522P 10-25 mm 560-300 mm/min. 3,0-4,0 bar 03 bar
4523P 25-40 mm 400-230 mm/min. 3,5-4,5 bar 0,3 bar
4524P 40-60 mm 380-200 mm/min. 4,0-5,0 bar 0,4 bar
4525P 60-100 mm 250-180 mm/min. 4,5-5,5 bar 0,4 bar
4526P 100-200 mm 150-110 mm/min. 5,0-6,5 bar 0,7 bar

4520 P

46117 YEDEK RAY

4603, 4604 ve 4605 Rayli Otomatik Kesme Makinalari icin 2 mt. lik yedek ray. 2 mt ve katlari seklinde raylar birlestirilerek daha
uzun mesafeli kesimlerde kullanilabilir.

KESME LULELERI (OTOMATIK KESME MAKINELARI ICIN)

SR Fanp— " . Calisma Basinglari Gaz Sarfiyatlari (It/h)
iparis No esim Araligi
4520TP 0-5 mm 500-400 mm/min. 2 bar 0,2 bar 800 980 220
RY 1 00 YEDEK RAY 4521TP 5-10 mm 400-350 mm/min. 2 bar 0,2 bar 1000 1080 280

RK10E Rayli Otomatik Kesme Makinalari icin 1,8 mt. lik yedek ray.

4522TP 10-15 mm 350-280 mm/min. 3bar 0,3 bar 2400 1100 300

L L L N N N N NN NENENENZSEHNHSHNEENNENNERNDESNDSNH-NH-NNNNDND. 4523TP 15-30 mm 280-200 mm/min. 3 bar 3 bar 5300 1240 340

000000000000 COOOOOIOOIOOOIOSIOIONOORDOOOSDS 45247TP 30-40 mm 200-150 mm/min.  35bar  Od4bar 7200 1560 410

4525TP 40-50 mm 150-100 mm/min. 4 bar 0,4 bar 9.500 1650 460

4526TP 50-100 mm 100-80 mm/min. 45bar  0,5bar 12.000 2900 600

RK201, RK202 VE RK209 Rayli Otomatik Kesme Makinalari icin 1,8 mt. lik yedek ray. 1,8 mt ve katlari seklinde raylar birlestirilerek 4527TP 100-150 mm 80-60 mm/min. 5 bar 0,5 bar 12.500 3050 750
daha uzun mesafeli kesimlerde kullanilabilir. 4528TP 150-250 mm 60-50 mm/min. 65bar 07 bar 13100 3100 790 45500P 4520TP

00000000000000000000000 e N .
HIZLI KESIM LULELERI (CNC KESIM MAKINALARI ICIN)
....................... o . 0 Gaz Sarfiyatlari (It/h)
RY300 YEDEK RAY 45500P 5-10 mm 750-680 mm/min.  7,0bar 0,2 bar 1100 1.180 310

RK301, RK302 VE RK303 Rayli Otomatik Kesme Makinalari icin 1,8 mt. lik yedek ray. 1,8 mt ve katlari seklinde raylar birlestirilerek 45501P 10-20 mm 680-550 mm/min.  7,0bar 0,2 bar 2,500 1180 310
daha uzun mesafeli kesimlerde kullanilabilir. 45502P  20-40 mm 550-450 mm/min.  7.0bar 025bar 5400 1370 360

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45503P 40-60 mm 450-400 mm/min. 7,0bar 0,3 bar 7.300 1.860 490
0000000

Mikemmel

karigim igin |

tasarlanmig
kanallar.

45504P 60-100 mm 400-260 mm/min. 7,0bar 0,3 bar 10.000  1.860 490 YiksekIsi \y
....................... . . . . . . ............ 45505P 100-150 mm 260-180 mm/min. 7,0 bar 0,3 bar 14.000 3.040 800 ggsili?ég\_}i;%ﬂ ‘

45506P 150-180 mm 180-100 mm/min. 7,0bar 0,4 bar 13.000 3.140 890
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MANDMETRELER ve FLOMMENRELER

m VILDIZ BASING GOASTERGELERS m%&@@ AN AP AR

RLERI YEDEK PARCALAR

YEDEK PARCA ve AKSESUARLAR

OKSIJEN BASINC GOSTERGELERI (MANOMETRELER)

o Manometre Kullanim Baglanti inari
31315 0-315 bar 0-230 bar 763 G1/4" Y512  Plastik Basing Districi Manometre Muhafazasi (Turuncu)
51016 0-16 bar 0-10 bar

Y533
Y532  Plastik Basin¢ Dustrici Manometre Muhafazasi (Mavi)

ASETILEN BASINC GOSTERGELERI (MANOMETRELER)

o Manometre Kullanim Baglanti
51140 0-40 bar 0-25 bar
51102 0-2,5 bar 0-1,5 bar

Y533  Plastik Basin¢ Dustrict Manometre Muhafazasi (Kirmizi)

Y512 Y534

063 G1/4" Y534  Plastik Basing Dusurici Manometre Muhafazasi (Gri)

Y542  Plastik Basing DisUrici Manometre Muhafazasi (Mavi)

AZOT BASINC GOSTERGELERI (MANOMETRELER)

o Manometre Kullanim Baglanti
53315 0-315 bar 0-230 bar N

263 G1/4
53006 0-6 bar 0-4 bar

Y543  Plastik Basin¢ DusUrici Manometre Muhafazasi (Kirmizi)

Y544  Plastik Basing Disiricti Manometre Muhafazasi (Gri)

1014  Oksijen Kaynak Gozligu (Polikarbon Cam)

ARGON-CO, BASING GOSTERGELERI (MANOMETRELER) e | epne

” Manometre Bogiont
SReie
59315 0-315 bar 0-230 bar

59032 32 l/dk. 0-21 l/dk.

10121  Cakmak Tas!
@63 G1/4"

1010  Liile Temizleme Takimi (Temizleme ignesi)

PROPAN BASINC GOSTERGELERi (MANOMETRELER) 1000  Aygaz Tip Adaptorii (Piknik Ttipu)
1]

o Manometre Kullanim Bag

51202 0-2,5 bar 0-1,5 bar 263 G1/4"

1001 ipragaz Tiip Adaptdrii (Piknik Tiipi)

1003  Aygaz Tip Adaptord (5120 icin)

HBO085 Hortum Birlestirici

{

TEST FLOWMETRESI

Ozellikler

HO0601  Oksijen Kaynak Hortumu Kauguk 6 mm EN ISO 3821

EY h
T "=

Siparis No

e HO611  Asetilen Kaynak Hortumu Kaucuk 6 mm EN ISO 3821
FM25 Test Flowmetresi Argon - CO, i

" HO801  Oksijen Kaynak Hortumu Kauguk 8 mm EN ISO 3821
HO811  Asetilen Kaynak Hortumu Kaugcuk 8 mm EN ISO 3821
H0620  Propan / LPG Hortumu Kaucuk @6 mm EN SO 3821

H0820  Propan / LPG Hortumu Kauguk @8 mm EN SO 3821
BASINC GOSTERGELERI (MANOMETRELER)

o Manometre Kullanim Baglanti el
i)

-
o
"
L7
-
&

H0621  Propan / LPG Hortumu @6 mm TS 1846

59012-50 0-12 l/dk. 0-12 l/dk. £1102-50 HO0821 Propan / LPG Hortumu @8 mm TS 1846
51140-50 0-40 bar 0-25 bar —
51315-50  0-315 bar 0-230 bar @50 G1/8" & &hi; o3 HO831  Oksijen-Asetilen Kaynak Hortumu Kaucuk 8 mm EN ISO 3821
51102-50  0-2,5 bar 0-1,5 bar 25 3: ;

- Y510 (O, Gazlsiticisi - 220V / 80 W
51006-50 0-6 bar 0- 4 bar =,* £

nE . HO801 HO811
[ DIKKAT
59012-50 51315-50 * YILDIZGAZ Armatdrleri, Grdnlerin gorinis detaylarinda degisiklik yapma hakkinda sahiptir.

© Matbaa hatalarinda firmamiz sorumlu degildir.
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